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Modernizacja napedow pasowych
w kruszarkach na przyktadzie
e @OFNICZych Zaktaddw Dolomitowych

Kruszarki sa maszynami, ktorych zadaniem jest rozdrabnianie urobku na mniejsze frakcje. Niemal kazdy zaktad produkujacy kru-
szywa posiada co najmniej jedno takie urzadzenie. Wiele z nich napedzanych jest poprzez przektadnie pasowa, ktéra mimo licz-
nych zalet wymaga regularnych i czasochtonnych czynnosci serwisowych stuzacych utrzymaniu statej sprawnosci. Z pewnoscia kaz-
dy uzytkownik takiej maszyny spotykat sie ze zrywaniem lub wydtuzaniem paséw. Nastepstwem takich sytuacji jest spadek wydaj-
nosci maszyny, co w konsekwencji przeklada sie na zmniejszenie zysku. Mozna jednak skutecznie radzi¢ sobie z takimi sytuacjami.
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Kruszarka Svedala
zzamontowang podstawg
MB 70x800

ornicze Zaktady Dolomitowe zlokalizowane
w Siewierzu (ok. 30 km na pétnoc od Katowic) sg
jednym z najwiekszych tego typu zaktadéw w Polsce.
Eksploatacja urobku odbywa sie metoda odkrywko-
wa, a produkt koncowy znajduje szerokie zastosowa-
nie m.in. w budownictwie, rolnictwie czy hutnictwie.
W tak duzym zakfadzie jakikolwiek przestoj w produk-
cji generuje ogromne straty. Jednym z kluczowych
etapdw produkgji jest wstepne kruszenie wydoby-
tych blokéw skalnych. tadowarki kotowe dostarczajg
wydobyty urobek do zbiornika zasypowego, z ktore-
go trafia on do kruszarek szczekowych Svedala zapew-
niajacych wydajnos¢ okoto 400 t/h kazda. Naped z sil-
nikéw o mocy 110 kW przenoszony jest na kruszarke
za pomocg 8 paséw klinowych typu SPC 7500.
Trudne warunki, takie jak udarowa praca, ogrom-
ne obciazenia i ciggty tryb produkcyjny wptywaja na
czeste problemy z dziataniem ukfadu napedowego
kruszarek. Pracownicy zaktadu GZD zgtaszali proble-
my z luzowaniem sie paséw, CO znaczaco pogarsza-
to wydajno$¢ maszyn. Bardzo czesto dochodzito réow-
niez do zrywania paséw co catkowicie zatrzymywa-
to prace urzadzenia. Czynnosci zwigzane z napina-
niem zajmowaty trzem osobom ok. 30 minut, co naj-
mniej raz w tygodniu. Wymiana pasoéw byfa bardzo
czasochtonna gdyz wigzata sie z demontazem oston,
koniecznoscig osiowania kot oraz korektg napiecia
paséw po wstepnym rozruchu.
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W 2012 r. GZD zgtosito sie do firmy Archimedes
Sp. z 0. 0.z pro$ba o propozycje rozwiazania tych pro-
bleméw. Po wstepnej analizie uktadu zaproponowano
zastosowanie samonapinajacej podstawy silnika firmy
Rosta. Do silnika 110 kW dobrano podstawe MB 70x800.
Po przeprowadzeniu doboru podstawy pracownicy
GZD zdecydowali o jej zamontowaniu na kruszarce.

Montaz podstawy na istniejacym uktadzie nie wyma-
gatznaczacych przerébek mechanicznych. Po zdemon-
towaniu silnika na miejsce istniejacego uktadu napi-
nania zamontowana zostata podstawa MB. Na ptycie
montazowej podstawy osadzono silnik. Przed dokre-
ceniem srub montazowych sprawdzono wyosiowa-
nie kot pasowych. Do obstugi nowego systemu napi-
nania wystarczyta w zupetnosci jedna osoba. Naktada-
nie paséw rozpoczeto od poluzowania sruby utrzymu-
jacej elastyczny przegub. Dokrecajac sruby regulacyjne
pochylono silnik w kierunku ,do kruszarki” dzieki cze-
mu bez wiekszego trudu zatozono pasy. Nastepnie kre-
cac sruby regulacyjne w przeciwnym kierunku rozpo-
czeto napinanie pasow. Po zakorczeniu procesu napi-
nania i sprawdzeniu poziomu napiecia paséw urucho-
miono ukfad po raz pierwszy. Po zatrzymaniu maszyny
dociggnieto pasy. Po ok. 2 godzinach procesu moder-

FOT.2
Zdjecie podstawy MB wykonane podczas audytu w 2017 r.

Juz po pierwszych tygodniach pracy pracownicy
zaktadu zauwazyli znaczng poprawe w dziataniu kru-
szarki. Dzieki elastycznemu przegubowi podstawa
,naddawata sie” w momencie przecigzen, dzieki czemu
nie dochodzito do zrywania paséw. Elastyczny prze-
gub podstawy MB Rosta samoczynnie reagowat na




wycigganie sie pasoéw zapewniajac tym samym staty, idealny ich
naciag, co przektadato sie na utrzymanie maksymalnej wydaj-
nosci. llos¢ czynnosci serwisowych zostata znaczgco zmniejszo-
na, a czas ich trwania zredukowano do minimum. Dociaggnie-
cie lub wymiane paséw mogta spokojnie wykonac jedna osoba,
a czynnos¢ ta nie wymagata ponownego osiowania kot. llos¢
wymienianych paséw spadta kilkukrotnie.

FOT.3
Zdjecie z montazu podstawy MB — styczer 2012 r.

Na poczatku 2017 r., po kilku latach pracy podstawy MB
pracownicy firmy Archimedes Sp. z 0.0. przeprowadzili audyt
sprawdzajacy jej dziatanie. Pracownicy GZD poinformowali, ze
obecnie na obu kruszarkach raz w tygodniu przeprowadza-
ne sg czynnosci serwisowe, z tym, ze w przypadku tej z pod-
stawg MB s3 to tylko czynnosci kontrolujace napiecie paséw
bez koniecznosci jej zatrzymania. W przypadku drugiej kru-
szarki konieczne jest cotygodniowe docigganie paséw przy
wytaczonej maszynie. Elastyczny przegub podstawy MB przej-
muje sity udarowe chronigc tym samym pasy przed czestym
zrywaniem, a takze wydtuza zywotnos¢ tozysk. Od stycznia
2015 do stycznia 2017 na kruszarce wyposazonej w podstawe
MB wymieniono o 3 zestawy paskéw SPC 7500 mniej niz na
maszynie bez podstawy. Szacunkowy koszt zestawu 8 paskow
SPC 7500 to 4100 zt netto.

Zapewnienie statego, idealnego napiecia paséw gwarantu-
je utrzymanie maksymalnej wydajnosci uktadu bez kosztow-
nych przestojéw, ktére zredukowano o okoto 52 roboczogo-
dziny. To oznacza zysk kilku dni w roku na eksploatacje urobku.

Koszty zwigzane z inwestycja w postaci zakupu podstawy
MB zwracaja sie bardzo szybko. Z tego powodu zaktad GZD
planuje jej zamontowanie réwniez na drugiej kruszarce.

Podstawy MB firmy Rosta znalazty zastosowanie na catym
Swiecie w kruszarkach, pompach, wentylatorach i innych urza-
dzeniach napedzanych przektadnig pasowa o mocy docho-
dzacej do 750 kW. [ ]
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Samonapinajaca podstawa firmy Rosta — MB 70
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- zawieszenia przesiewaczy

« amortyzatory i wibroizolatory
 napinacze pasow i taricuchdéw
- wsporniki wibracyjne

- zawieszenia podajnikéw wibracyjnych
- gtowice i ramiona oscylacyjne

- gtowice napeddédw mimosrodowych

eilulw'hms

Elektrowibratory:

- tapowe, kotnierzowe, mocowane na zatrzask
« predkosci obrotowe od 600 do 9000 obr/min
« napiecie zasilania od 24 do 600 V (AC i DC)
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