
Plast Link ürün çeşitliliği ile farklı sektörlerde hizmete adanmış, kendi alanında önde gelen markalardan 
biridir. Öncelikli hedefimiz müşteri odaklı çözümler ve fikirler üretip, endüstri ihtiyaçlarını karşılayarak 
üretim ve hizmetlerimizi geliştirmektir. Plast Link ekibi, modüler bantlar ve konveyör sistem ekipmanları 
için çözümler geliştirerek, sizlerin ihtiyaçlarınıza cevap verebilmekte ve yenilikçi fikirler sunabilmektedir.

Ekibimiz ;
• İşinizi Öğrenerek ve Organizasyon yapınızı anlayarak,
• Süreçlerinizi geliştirerek ve verimliliği artırmak için fırsatlar keşfederek,
• Sorun Giderme odaklı çalışarak,
• Size özel Kişisel uzmanınız ve iş danışmanız olarak hizmet verip, destek sağlamaktadır.
Bizim rolümüz “sadece bir tedarikçi” olmak değil bunun da ötesinde “Çözüm Ortağınız” olabilmek.

İşinizdeki başarınıza size özel çözümlerle yardımcı olabilmek için lütfen PlastLink’i arayın….

PlastLink is one of the leading brands in its area, dedicated to serve to different industries with 
a variety of products. Our primarily target is to develop production and services as customer-
centric solutions and ideas to fulfill industrial requirements. We are aiming to be a global company, 
acting locally on your behalf. PlastLink team, works full-time to develop innovative modular belts and 
conveyor equipment’s solutions and customize our products to meet your needs.

Our team provides support from start to finish:
• Learning your business and understanding your organizational capabilities
• Discovering opportunities to improve processes and enhance productivity
• Troubleshooting
• Improving throughput and efficiency
• Serving as your personal expert and business consultant

Customers are looking for more from their suppliers than a varied range of quality products with 
consistent performance.  We see our role extending far beyond that of a mere supplier. That’s why 
Support and Service are of paramount importance for us.

We’re Here To Serve….
Please contact PlastLink, so we can discuss a custom-made solution to help your business success.

Kaliteye Hızlı Erişim
Easy Access To Quality



İHTİYACINIZA YÖNELİK ÜRÜNLERİMİZ İLE ÇÖZÜM SUNUYORUZ...
Plast Link, en son teknoloji ile donatılmış tesisi ile modüler bantlar, asetal ve çelik paletler, konveyör 
komponentleri üreten, Türkiye’nin önde gelen üreticisidir.

Plast Link başarısının kaynağı; müşteri odaklı çalışma, sürekli kendini yenileme, takım ruhu içinde 
hareket etmekten ileri gelmektedir.

Plast Link kalitesi, hızlı termini, organizasyon yapısı, profesyonel kadrosu, iş ciddiyeti ve ulaşılabirliği 
markamızı daha ileri seviyelere taşımaktadır.

Plast Link marka Modüler Bantlar; materyal çeşitliliği ve özellikleri ile müşterilerimizin ihtiyaçları 
doğrultusunda markamız farklı uygulamalar için birçok endüstrinin çözüm ortağı konumundadır.

Portföyümüzdeki ürün çeşitliliği, modüler bantlar ve konveyör sistem ekipmanları, plastik ve çelik 
zincirler, konveyör komponentleri ile iç ve dış pazara uzun yıllardır hizmet etmektedir.



PRESENT PRACTICAL SOLUTUIONS FOR YOUR REQUIREMENTS...
Plast Link, is a leading modular belt manufacturer in Turkey. Its’ facility is equipped with latest technology 
to produce modular belts thereto acetal and stainless steel chains and conveyor components.

Plast Link’s source of success is based on; customer-focused work, continuous self-renewal and 
work in team-spirit.

Plast Link’s quality, accessibility, fast delivery, organizational structure, professional staff, business 
intensity carry our brand to higher levels.

Plast Link Modular Belts, with the help of material diversity and features, positioning us to be a 
solution partner of our customers for various applications in different industries.

With our wide product range, consist of modular belts, conveyor accessories, conveyor system 
equipments, plastic and steel chains, we have been serving to domestic and inernational markets for 
long years.



Modüler Bant Kod Sistemi
Code System of Modular Belt

Ürün Tipi Product Types

(1) Ürün Tipi Product Types

Referanslar References

(4) Hammadde Materials (5) Renk Colours

(2) Serisi/Grubu Series/Groups

PL    = Linkler Links
PS = Dişliler Sprockets
PPS= Taşıyıcı Profiller Product Supports
PSG= Yan Bariyerler Side Guards
PFP = Geçiş Tarağı Finger Plate
PP   = Pimler Pins
PEL = Kilitler End Locks

PL    = Linkler Links                                                       PL 5080 P19 PP W
PS = Dişliler Sprockets                                PS 5080 SQ40 T10 PP N
PPS= Taşıyıcı Profiller Product Supports   PPS 5080 TR75 PP W
PSG= Yan Bariyerler Side Guards               PSG 5080 R75 PP W
PFP = Geçiş Tarağı Finger Plate                   PFP 5081 PP G
PP   = Pimler Pins                                          PP 08 PA6 N
PEL = Kilitler End Locks                                 PEL 08 POM BL

PL

PSG

PPS

2540

3810

5080

PP

POM

PP

BL

N

W

P18

R50

TR75

PP                   = Poliproplen Polypropylene
POM              = Asetal Polyacetal
PE                    = Polietilen Polyethylene
PC                   = Polikarbonat Polycarbonate
PA6               = Polyamid 6 Polyamide 6
PA6.6            = Polyamid 6.6 Polyamide 6.6
PA6.6 FGR= Polyamid+Cam Elyaf Polyamide+ Fiber Glass

(3) Yüzey Tipi-Sınıf ve Ölçüsü Type Of Surfaces-Class and Dimensions
PL    = Linkler Links
C       = Kapalı Yüzey Close Surface 
P%   = Yüzey Açıklığı Perforated Surface
R%   = Tırnaklı Yüzey Ribbed Surface
N       = Nokta Yüzey Nub Surface

PS = Dişliler Sprockets
B0    = Kapalı Göbek + Diş Sayısı Bore Zero + Number of Teeth
SQ#  = Kare Göbek + Diş Sayısı Square Bore + Number of Teeth

PPS= Taşıyıcı Profiller Product Supports
T       = T Tipi T Type 
TR   = TR Tip (Destekli) TR Type (Supported)
S       = S Tipi (Kepçe) S Type (Scoop)

PSG= Yan Bariyerler Side Guards
R#    = Sağ Modül (Yükseklik) Right Module (Height) 
L#    = Sol Modül (Yükseklik) Left Module (Height) 

1270   = 12.7mm 0.5"
2540 = 25.4mm 1"
2541   = 25.4mm 1"
3175   = 31.7mm 1.25"
3810  = 38.1mm 1.5"
5080 = 50.8mm 2"
5081 = 50.8mm 2"

1
2
3
4
5

Serisi-Grubu Series-Groups
Yüzey Tipi-Sınıf ve Ölçüsü Type Of Surfaces-Class and Dimensions

Hammadde Materials
Renk Colours

BL  = Mavi Blue
W   = Beyaz White
G     = Gri Grey
BR  = Kahverengi Brown
N     = Naturel Natural
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MODULER BANTLAR
MODULAR BELTS
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PL 1270

PL 1270 Serisi Sessiz ve Hızlı
PL 1270 serisi modüler bantlar 12.7mm (0.5") hatveli 
8.8mm (0.35") kalınlığında olup; özellikle yüksek hızlı 
konveyörler ve minimum dönüş çapı gereken geçişlerin 
gerektiği alanlar için tasarlanmıştır. Değişik sektörlerde 
çeşitli amaçlarda kullanıma uygun, kolay ve hızlı sökülüp 
takılabilen, uygulamalarınıza cevap verebilecek, sağlam, 
dayanıklı ve kolay temizlenebilir üründür.

PL 1270 Serisi Modüler Bandın Kullanılabileceği 
Alanlar
•Kırmızı ve beyaz et sektöründe genel amaçlı taşıma, 
paketleme ve metal dedektör konveyörleri
•Deniz ürünleri sektöründe genel amaçlı taşıma, seçme, 
kontrol, tartma ve sınıflandırma konveyörleri
•Ekmek sektöründe genel amaçlı taşıma, soğutma ve 
paketleme konveyörleri
•İçecek sektöründe genel amaçlı taşıma, biriktirme, 
paletleme ve palet çözmede
•Kutu (can) üretim, dolum hatlarında boş ve dolu kutu 
taşımada ve biriktirme konveyörlerinde
•Oluklu mukavva üretimin hatlarında

PL 1270 Serisinin Bazı Avantajları
•Güçlü ve çift yönlü çalışabilen sistem tasarımı
•Yüksek hızlı konveyörlerde ürün stabilitesi
•Yüksek hızlarda ve minimum dönüş çapı gereken 
geçişlerde yüksek aşınma direnci
• Uzun ömürlü ve bakımı kolay
• Özel tasarım ve uygulamalar

PL 1270 Series Silent and Quick
PL 1270 series modular belt have 0.5" (12.7mm) pitch and 
0.35" (8.8mm) thickness. Especially suitable for short 
transportation range for can, plastic bottles and carton 
boxes with high speed conveyors. PL 1270 series modular 
belts are designed not only for small turning radius but 
also for high speeds with noiseless property.

PL 1270 Series Modular Belt Use in the Following 
Industries and Applications
•Meat and poultry applications like general conveyance, 
tray conveying, packaging lines and inclined conveyors
•Seafood applications like inspection tables, grading lines, 
washing lines
•Bakery industry including pan applications, internal 
transport, metal detectors and packaging lines
•Beverage applications like accumulating tables, infeed 
to packaging, palletizers and de-palletizers
•Can manufacturing applications like accumulation tables, 
mass handling, palletizers and de-palletizers
•Corrugated applications like production line and 
downstacker
•Material handling applications like packaging lines, 
palletizers and de-palletizers

PL 1270 Series Features and Benefits
•Minimum vibration on high speed conveyor applications
•High wear resistance at minimum turning radius needed 
high speed applications
•Long lifetime, easy maintenance
•Special design and applications
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PL 1270 C

It is a flatted surface modular belt with high permissible 
tensile strength. PL 1270 modular belt run over a 
0,71"(18mm) nose bar and is a perfect solution for food 
processing applications.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Beverage industries; as accumulation tables, palletizers 
and de-palletizers applications.
•Especially beneficiary for critical transportation for can, 
plastic bottles and corrugated applications
•Flatted surface needed applications with a small turning 
radius.

Kapalı yüzeyli, çekme mukavemeti yüksek bir banttır.            
PL 1270 C serisi modüler bantın Dönüş çapı 18mm (0.71") 
oluşu sayesinde gıda işlemleri için mükemmel çözümdür.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Düzgün yüzeye ihtiyaç duyulan , küçük çaptan dönebilen 
konveyörler.
•İçecek sektöründe, paletizer, depaletizer ve biriktirme 
(akümülasyon) masaları.
•Teneke kutu, plastik şişe, karton vb. ürünlerin tahrik ve 
avare kısımlarında hassas geçişler.

Sayfa Page 44

Ø5

Ø5

12,7
(0,5’’)

9
(0,35’’)

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 1270 C

7

6.6

4.66

4.26

4.41

4

18300

16150

12500

10250

7500

5750

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

inmm

152

228

304

380

456

5.98

8.97

11.96

14.95

17.91

inmm

532

608

684

760

836

20.93

23.92

26.91

29.9

32.89

inmm

912

988

1064

1140

1216

35.88

38.87

41.86

44.85

47.84

inmm

1292

1368

1444

1520

...

50.83

53.82

56.81

59.8

...
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PL 2540

PL 2540 Serisi Güçlü ve Kullanışlı
PL 2540 serisi modüler bantlar; 25.4mm (1") hatveli, 
8.8mm (0.35") kalınlığında olup farklı ölçülerde taşıyıcı 
profilleri sayesinde değişik sektörlerde çeşitli amaçlarda 
kullanıma uygundur. Kolay ve hızlı çıkarılıp takılabilen, farklı 
ürün seçenekleri sayesinde uygulamalarınıza kesin çözüm 
sunacak, dayanıklı ve güvenilir ürünler topluluğudur.

PL 2540 Serisi Modüler Bandın Kullanılabileceği 
Alanlar
•Kırmızı ve beyaz et sektöründe genel taşıma amaçlı ve 
seçme konveyör uygulamaları,
•Deniz ürünleri sektöründe genel amaçlı taşıma, seçme, 
kontrol ve yıkama konveyör uygulamaları,
•Meyve ve sebze sektöründe genel amaçlı taşıma, seçme 
ve yıkama konveyör uygulamaları,
•Bandın üzerinde ihtiyaca uygun taşıyıcı profilleri ile eğimli 
konveyörlerde malzeme taşıma uygulamaları,
•Şişe taşıma ve dolum sektöründe akümülasyon, 
paletleme ve palet çözme konveyör uygulamaları,
•Kutu (can) dolum hatlarında boş ve dolu kutu taşıma 
konveyör uygulamaları,
•Lojistik sektöründe ürün ayırma / tokatlama konveyör 
uygulamaları
•Oluklu mukavva üretim hatlarında konveyör uygulamaları,
•Lastik üretim hatları konveyör uygulamaları.

PL 2540 Serisinin Bazı Avantajları
•Yüksek aşınma mukavemeti
•Güçlü ve çift yönlü çalışabilme
•Uzun ömürlü,
•Bakımı kolay
•Özel tasarım ve uygulamalara uygunluk.

PL 2540 Series Strong and Reliable
PL 2540 series modular belt have 1" (25.4mm) pitch and 
0.35" (8.8mm) thickness. It provides incline and decline 
conveyor applications with the help of different sizes 
of product support. PL 2540 series modular belts are 
designed not only for optimizing rigidity and longer wear 
life but also strength and reliability. With its unique lockpin 
system, PL 2540 series enables easy assembly and a 
minimum downtime.

PL 2540 Series Modular Belt Use in the Following 
Industries and Applications
•Meat and poultry applications; general conveyance, tray 
conveying, packaging lines and inclined conveyors
•Seafood applications; inspection tables, grading lines, 
washing lines
•Fruit and vegetable applications; elevators, inspection 
tables, washing and packaging lines
•Beverage applications; accumulating tables, infeed to 
packaging, palletizers and de-palletizers
•Can manufacturing applications; accumulation tables, 
mass handling, palletizers and de-palletizers
•Corrugated applications; production line and 
downstacker
•Logistics; transport and separating applications
•Tyre production lines
•Material handling; incline applications, packaging lines, 
palletizers and de-palletizers

PL 2540 Series Features and Benefits
•High wear resistance
•Strong and bi-directional run.
•Long lifetime, easy maintenance
•Special design and applications
•Hygenic
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PL 2540 C

It is a flat surface modular belt which is proper for heavy 
duty applications with the help of high permissible tensile 
strength.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Inclined and declined conveyor applications.
•Beverage industries; as accumulation tables, palletizers 
and de-palletizers applications.
•Box handling and packaged goods applications.
•Flat surface preferred applications where there is a 
small turning radius.

Kapalı yüzeyli, çekme mukavemeti yüksek olup ağır yük 
taşımaya uygun bir banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Düzgün çalışma yüzeyine ihtiyaç duyulan, küçük çaptan 
dönebilen konveyör uygulamaları.
•İçecek sektöründe, palet çözme ve biriktirme 
(akümülasyon), konveyör uygulamaları.
•Paketlenmiş ürün ve kutu taşıma konveyör uygulamaları,
•Eğimli konveyör uygulamalarıdır.

Sayfa Page 44

Sayfa Page 50

Sayfa Page 54

Ø5

Ø5

25.4
(1’’)

8.8
(0.35’’)

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 2540 C

8.2

8

5.44

5.04

5.10

4.9

32000

22200

18500

14250

11200

9100

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

152.4

228.6

304.8

381

457.2

6

9

12

15

18

533.4

609.6

685.8

762

838.2

21

24

27

30

33

914.4

990.6

1066.8

1143

1219.2

36

39

42

45

48

1295.4

1371.6

1447.8

1524

...

51

54

57

60

...

inmm inmm inmm inmm
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PL 2540 P18

It is a perforated modular belt with 18% open surface 
area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Perforated surface is preferred in applications where 
there is a small turning radius.
•Sea food industries; inspection tables, washing lines.
•Fruit and vegetables industries; inspection tables, 
washing conveyors and de-watering lines.
•Cooling conveyors.
•Metal detector conveyors.

%18 yüzey açıklık oranına sahip banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Hava ve su geçişine ihtiyaç duyulan, küçük çaptan 
dönebilen konveyör uygulamaları.
•Deniz ürünleri seçme ve yıkama konveyör uygulamaları.
•Sebze-meyve seçme ve yıkama konveyör uygulamaları.
•Soğutma konveyör uygulamaları.
•Metal dedektörlü konveyör uygulamaları.

Sayfa Page 44

Sayfa Page 50

Sayfa Page 54

Ø5

Ø5

25.4
(1’’)

8.8
(0.35’’)

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 2540 P18

7.82

7.62

5.18

4.92

4.82

4.62

32000

22200

18500

14250

10500

8500

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

inmm

152.4

228.6

304.8

381

457.2

6

9

12

15

18

inmm

533.4

609.6

685.8

762

838.2

21

24

27

30

33

inmm

914.4

990.6

1066.8

1143

1219.2

36

39

42

45

48

inmm

1295.4

1371.6

1447.8

1524

...

51

54

57

60

...
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PL 2540 R14

It is a ribbed modular belt with 14% open surface area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Ribbed surface needed applications like less friction and 
product contact are required especially non-concussion 
transfer with the help of finger plate.
•Especially beneficiary for short transportation range for 
can, plastic bottles and carton boxes, using finger plates 
on both infeeding and outfeeding of the products.

%14 açıklık oranına sahip kaburgalı bir banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Düşük temas yüzeyinin gerekli olduğu ve geçiş 
tarağı kullanarak sarsıntısız geçiş gerektiren konveyör 
uygulamaları,
•Teneke kutu, plastik şişe, karton vb. ürünlerin tahrik ve 
avare kısımlarında; kısa mesafede taraklı geçişe imkân 
veren konveyör uygulamaları,

Sayfa Page 44

Sayfa Page 50

Sayfa Page 54

Sayfa Page 58

Ø5

Ø5

25.4
(1’’)

8.8 
(0.35’’)

6
(0.24’’)

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 2540 RS

11.35

11.15

7.51

7.31

7.22

7.02

38000

26750

24000

18700

16500

12000

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

152.4

228.6

304.8

381

457.2

6

9

12

15

18

533.4

609.6

685.8

762

838.2

21

24

27

30

33

914.4

990.6

1066.8

1143

1219.2

36

39

42

45

48

1295.4

1371.6

1447.8

1524

...

51

54

57

60

...

inmm inmm inmm inmm
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PL 2540 RS

It is a ribbed modular belt with 14% open surface 
area. It gives the ability to design special conveyors by 
using different widths; 2.74" (69.5mm), 2.13" (54mm),              
1.52" (38.5mm)
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Ribbed surface needed applications like less friction and 
product contact, especially non-concussion transfer with 
the help of finger plate.
•Especially beneficiary for short distance run for can, 
plastic bottles and carton boxes, using finger plates on 
both infeeding and outfeeding of the products.
•3 different standard widths for narrow conveyors for 
conveying small products,
•Standard usage of lane conveyors for overlap shrink 
machines.

%14 açıklık oranına sahip tırnaklı bir banttır. Farklı 
bant genişlilikleri ile, 69.5mm (2.74"), 54mm (2.13"),                       
38.5mm (1. 52") sayesinde özel kullanıma uygundur.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Düşük temas yüzeyinin gerekli olduğu ve geçiş 
tarağı kullanarak sarsıntısız geçiş gerektiren konveyör 
uygulamaları,
•Teneke kutu, plastik şişe, karton vb. ürünlerin tahrik ve 
avare kısımlarında kısa mesafede taraklı geçişe imkân 
veren konveyör uygulamaları,
•Standart üç farklı genişliği ile küçük ürünler için, dar 
konveyör üretim uygulamaları,
•Overlap shrink makinalarında kulvar bandı uygulamalarıdır.

Sayfa Page 44

Sayfa Page 50

Sayfa Page 54

Sayfa Page 58

Ø5

Ø5

25.4
(1’’)

8.8 
(0.35’’)

6
(0.24’’)

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 2540 RS

11.35

11.15

7.51

7.31

7.22

7.02

38000

26750

24000

18700

16500

12000

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE
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PL 2541

PL 2541 Serisi Güçlü ve Kullanışlı
PL 2541 serisi modüler bantlar; 25.4mm (1") hatveli,        
10mm (0.4") kalınlığında olup değişik sektörlerde 
çeşitli amaçlarda kullanıma uygundur. Kolay ve hızlı 
çıkarılıp takılabilen, farklı ürün seçenekleri sayesinde 
uygulamalarınıza kesin çözüm sunacak, dayanıklı ve 
güvenilir ürünler topluluğudur.

PL 2541 Serisi Modüler Bandın Kullanılabileceği 
Alanlar
•Kırmızı ve beyaz et sektöründe genel amaçlı taşıma ve 
eleme konveyör uygulamaları,
•Deniz ürünleri sektöründe genel amaçlı taşıma, seçme, 
kontrol ve yıkama konveyör uygulamaları,
•Meyve ve sebze sektöründe genel amaçlı taşıma ve 
eleme konveyör uygulamaları,
•Şişe taşıma ve dolum sektöründe paletleme ve palet 
çözme konveyör uygulamaları,
•Kutu (can) dolum hatlarında boş ve dolu kutu taşıma 
konveyör uygulamaları,
•Lojistik sektöründe ürün ayırma/tokatlama konveyör 
uygulamaları
•Oluklu mukavva üretim hatlarında konveyör uygulamaları,
• Lastik üretim hatları konveyör uygulamalarıdır.

PL 2541 Serisinin Bazı Avantajları
•Güçlü ve çift yönlü çalışabilme
•Uzun ömürlü ve bakımı kolay
•Özel tasarım ve uygulamalara uygunluk.
•Kolay temizlenebilir, hijyenik.
•Düşük sürtünme yüzeyi.

PL 2541 Series Strong and Reliable
PL 2541 series modular belt have 1" (25.4mm) pitch and 
0.4" (10mm) thickness. PL 2541 series modular belts 
designed not only for optimizing rigidity and longer wear 
life but also strength and reliability. With its unique lockpin 
system, PL 2541 series enables easy assembly and a 
minimum downtime.

PL 2541 Series Modular Belt Use in the Following 
Industries and Applications
•Meat and poultry applications like general conveyance, 
tray conveying, packaging lines and inclined conveyors
•Seafood applications like inspection tables, grading lines, 
washing lines
•Fruit and vegetable applications like elevators, inspection 
tables and packaging lines
•Beverage applications like accumulating tables, infeed 
to packaging, palletizers and de-palletizers
•Can manufacturing applications like accumulation tables, 
mass handling, palletizers and de-palletizers
•Corrugated applications like production line and 
downstacker
•Logistics transports and separating applications
•Tires production lines
•Material handling applications like packaging lines, 
palletizers and de-palletizers

PL 2541 Series Features and Benefits
•Strong and bi-directional conveyors
•Long lifetime, easy maintenance
•Special design and applications
•Easy to clean, hygenic.
•Less friction surface
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PL 2541 P37

PL 2541 series modular belt has 0.4" (10 mm) thickness. It 
has 37% open surface area with high permissible tensile 
strength. It has less product contact area and easy to 
clean with it’s perforated surface,
Produced POM, PP and PE.***

Preferred Application Areas;
•Sea food industries; washing lines.
•Fruit and vegetables industries; inspection tables, 
washing conveyors and de-watering lines.
•Bakery industry including cooling lines, internal transport, 
metal detectors and packaging lines
•Less friction and product contact applications
•Cooling and freezing conveyor applications

PL 2541 serisi modüler bantlar 10mm (0.4") kalınlığa 
sahiptir. %37 yüzey açıklık oranı ve yüksek çekme 
mukavemetine sahip banttır. Ürün temas yüzeyi düşük 
olup, açık yüzeyi sayesinde kolay temizlenebilir.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Deniz ürünleri sektöründe yıkama konveyörleri
•Meyve ve sebze sektöründe genel amaçlı taşıma ve 
yıkama konveyörleri
•Unlu Mamüller sektöründe soğutma ve paketleme 
konveyörleri
•Düşük sürtünme ve temas yüzeyinin gerekli olduğu 
uygulamalar
•Soğutma konveyör uygulamaları.

Sayfa Page 45

Sayfa Page 50

Ø5

Ø5

25.4
(1’’)

10
(0.39’’)

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 2541 P37

6.74

6.54

4.73

4.53

4.6

4.4

26000

18400

17000

13350

12000

9500

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

152.4

228.6

304.8

381

457.2

6

9

12

15

18

533.4

609.6

685.8

762

838.2

21

24

27

30

33

914.4

990.6

1066.8

1143

1219.2

36

39

42

45

48

1295.4

1371.6

1447.8

1524

...

51

54

57

60

...

inmm inmm inmm inmm
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PL 3175

PL 3175 Serisi Güçlü ve Yüksek Esnekliğe Sahip
PL 3175 serisi modüler bantlar 31.75mm (1.25") hatveli 
12.7mm (0.5") kalınlığında olup; özellikle yüksek hacim 
gerektiren uygulamalarda minimum yer kullanımı için 
tasarlanmıştır. PL 3175 serisi özel tasarımı sayesinde 
muadillerinden daha düşük çapta yana bükülür. Değişik 
sektörlerde çeşitli amaçlarda kullanıma uygun, kolay 
ve hızlı sökülüp takılabilen, uygulamalarınıza cevap 
verebilecek, sağlam, dayanıklı ve kolay temizlenebilir bir 
üründür.

PL 3175 Serisi Modüler Bandın Kullanılabileceği 
Alanlar
•Kırmızı ve beyaz et sektöründe genel amaçlı taşıma, 
paketleme, soğutma konveyörleri
•Deniz ürünleri sektöründe genel amaçlı taşıma, seçme, 
kontrol, tartma ve sınıflandırma konveyörleri
•Meyve ve sebze sektöründe genel amaçlı taşıma ve 
eleme konveyör uygulamaları
•Ekmek sektöründe genel amaçlı taşıma, soğutma ve 
paketleme konveyörleri
•İçecek sektöründe genel amaçlı taşıma, biriktirme, 
paletizer ve palet çözme
•Spiral konveyör uygulamalarında

PL 3175 Serisinin Bazı Avantajları
•Güçlü ve çift yönlü çalışabilme
•Yüksek ısıda çalışma ve aşınma direnci
•Minimum alanda dar çaptan dönüş uygulamaları
•Yüksek hızlı yan dönüş uygulamaları
•Uzun ömürlü ve bakımı kolay
•Özel tasarım ve uygunluk

PL 3175 Series Strong and High Side Flexing Ratio
PL 3175 series modular belt have 1.25" (31.75mm) pitch 
and 0.5" (12.7mm) thickness. Especially beneficiary for 
high volume needed application with minimum space 
limitation. PL 3175 series have special design of high side 
flexing ratio with respect to equivalent in the market. 
PL 3175 series enables easy assembly and a minimum 
downtime.

PL 3175 Series Modular Belt Use in the Following 
Industries and Applications
•Meat and poultry applications; general conveyance, 
tray conveying, packaging lines, freezers and inclined 
conveyors
•Seafood applications; inspection tables, grading lines, 
washing lines
•Fruit and vegetable applications; elevators, inspection 
tables and packaging lines
•Bakery industry including pan applications, internal 
transport, metal detectors and packaging lines
•Beverage applications; accumulation, infeed tables

PL 3175 Series Features and Benefits
•Strong and bi-directional conveyors
•High temparature and wear resistance
•Tight radius applications with minimum space limitation
•High speed side flexing application
•Long lifetimeEasy to maintain
•Special design and application
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PL 3175 FLEX

PL 3175 is flush edge side flexing belt for high volume 
needed application with the minimum space limitation. 
PL 3175 has 41% openning area and it has been reduced 
to 20% while it turns with minimum side flexing radius. Its 
design enable to use this series for high flow rate neede 
applications.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Beverage industries; as accumulation tables, box, 
packaging applications.
•Spiral conveyor and applications.
•Bakery industry including cooling lines, internal transport, 
metal detectors and packaging lines
•Cooling and freezing conveyor applications.

PL 3175 serisi modüler bantlar yandönüş bantı olup, 
yüksek hacimli uygulamalarda minimum yer kullanarak 
dizayn etmenize imkan sağlar. PL 3175 serisi modüler 
bant %41 yüzey açıklık oranına sahiptir. Minimum çapdan 
yana dönüşlerde açıklık oranı %20 ye düşmektedir. Bu 
sayede yüksek hava ve su geçişi gerektiren uygulamalar 
için mükemmel çözümdür.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Ekmek sektöründe soğutma, fırın besleme ve çıkış 
konveyörlerinde.
•İçecek sektöründe, kasa ve şişe taşıma konveyörlerinde.
•Teneke kutu, plastik şişe, karton vb. ürünlerin genel 
taşımasında
•Spiral konveyörlerde

Sayfa Page 45

Ø5

Ø5

31.75
(1.25”)

12.2
(0.48”)

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 3175 FLEX

4.44

4.24

2.92

2.72

2.5

2.3

20000

14100

13000

10200

7000

5000

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

151

226.5

302

377.5

453

5.95

8.92

11.89

14.86

17.84

528.5

604

679.5

755

830.5

20.81

23.78

26.75

29.72

32.70

906

981.5

1057

1132.5

1208

35.67

38.64

41.61

44.59

47.56

1283.5

1359

1434.5

1510

...

50.53

53.50

56.48

59.45

...

inmm inmm inmm inmm
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PL 3810

PL 3810 Serisi Güçlü Orta Sınıf
PL 3810 serisi modüler bantlar 38.1mm (1.5") hatveli     16mm 
(0.63") kalınlığındadır. Farklı ölçülerde taşıyıcı profilleri 
ve yan bariyerleri sayesinde değişik sektörlerde farklı 
amaçlarda kullanıma uygundur. Ağır yük uygulamalarına 
uygun olan, kolay ve hızlı sökülüp takılabilen, farklı 
ürün seçenekleri sayesinde uygulamalarınıza cevap 
verebilecek, sağlam, dayanıklı ve kolay temizlenebilir 
üründür.

PL 3810 Serisi Modüler Bandın Kullanılabileceği 
Alanlar
•Fabrikalarda montaj hatları
•Genel amaçlı paketli ve kutulu ürün taşıma konveyörleri.
•Lojistik sektöründe ürün ayırma/tokatlama konveyörleri.
•Deniz ürünleri sektöründe genel amaçlı taşıma, seçme, 
kontrol ve yıkama konveyörleri, elevatörler, soğutma ve 
dondurma hatları
•Meyve ve sebze sektöründe genel amaçlı taşıma, 
yıkama hatları, seçme hatları, paketleme hatları , blanşör, 
pastörize ve eğimli konveyörler
•Taşıyıcı profilli (product support) eğimli konveyörler ile 
malzeme taşıma
•Ekmek sektöründe soğutma, tava taşıma ve paketleme 
konveyörleri
•Şişe taşıma ve dolum sektöründe paletizer ve palet 
çözme
•Kutu( can) dolum hatlarında boş ve dolu kutu taşıma

PL 3810 Serisinin Bazı Avantajları
•Güçlü ve çift yönlü çalışabilen konveyörlere uygunluk
• Uzun ömürlü ve bakımı kolay
• Özel tasarım ve uygulamalara uygunluk
• Ø 8 mm. pim çapı ile yüksek gerilme kuvveti
• Yüksek sıcaklıklara dayanım

PL 3810 Series Strong Middle
PL 3810 series modular belt haveI 1.5" (38.1mm) hatveli 
0.63" (16mm) thickness. It provides us incline and decline 
conveyor applications in all industries with the help of 
different sizes of product support and side guards. 
PL3810 series modular belts designed not only for 
optimizing rigidity and longer wear life but also strength 
and reliability

PL 3810 Series Modular Belt Use in the Following 
Industries and Applications
•General applications; general conveyance, tray 
conveying, packaging lines and inclined conveyors
•Seafood applications; conveying, inspection tables, 
controlling, grading lines, washing lines, cooling and 
freezing
•Fruit and vegetable applications; elevators, inspection 
tables, blancher pasteurize and packaging lines
•Beverage applications; accumulating tables, infeed to 
packaging, palletizers and de-palletizers
•Bakery applications; cooling, packaging lines
•Can manufacturing applications; accumulation tables, 
mass handling, palletizers and de-palletizers
•Logistics transports and separating applications
•Production and assemby lines in plants
•Material handling; incline applications, packaging lines, 
palletizers and de-palletizers

PL 3810 Series Features and Benefits
•Strong and bi-directional run
•Long lifetime, eays maintenance
•Special design and applications
•High tensile stress with the help of Ø8 mm. pin diameter
•High temperature resistance
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PL 3810 C

It is a flat surface modular belt which is proper for heavy 
duty applications with the help of high permissible tensile 
strength.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Inclined and declined conveyor applications.
•Logistics transports and separating applications
•Beverage industries; infeed, accumulation tables, 
palletizers and de-palletizers applications.
•Box handling and packaged goods applications.
•Flat surface needed applications like assembly lines.

Kapalı yüzeyli, çekme mukavemeti yüksek olup ağır yük 
taşımaya uygun bir banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Düzgün çalışma yüzeyine ihtiyaç duyulan, montaj 
konveyör uygulamaları
•Lojistik sektöründe ayırma ve tokatlama konveyörleri.
•İçecek sektöründe besleme, depaletizer ve biriktirme 
(akümülasyon) konveyör uygulamaları
•Paketlenmiş ürün ve kutu taşıma konveyör uygulamaları.
•Eğimli konveyör uygulamaları

Sayfa Page 45

Sayfa Page 50

Sayfa Page 54

Ø8

Ø8

38.1
(1.5”)

16
(0.63”)

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 3810 C

15.14

15.34

10.27

10.07

9.92

9.72

22000

15500

11500

9000

7800

6000

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

150.5

301

451.5

602

752.5

5.93

11.85

17.78

23.70

29.63

903

1053.5

1354.5

1806

2408

35.55

41.48

53.33

71.10

94.80

2558.5

2709

2859.5

3010

3160.5

100.73

106.65

112.58

.118.50

124.43

3311

3461.5

3612

3762.5

...

130.35

136.28

142.20

148.13

...

inmm inmm inmm inmm
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PL 3810 P14

It is a perforated modular belt with 14% open surface 
area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Perforated surface preferetted applications where air 
and liquid flow be required.
•Sea food industries; inspection tables, washing lines.
•Fruit and vegetable industries; inspection tables, washing 
conveyors and de-watering lines.
•Cooling conveyors.

%14 yüzey açıklık oranına sahip banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Hava ve su geçişine ihtiyaç duyulan açık yüzeyli konveyör 
uygulamaları.
•Deniz ürünleri seçme ve yıkama konveyör uygulamaları.
•Sebze ve meyve seçme ve yıkama konveyör uygulamaları.
•Soğutma konveyör uygulamaları.

Sayfa Page 45

Sayfa Page 50

Sayfa Page 54

Ø8

Ø8

38.1
(1.5”)

16
(0.63”)

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 3810 P14

11.05

10.85

7.25

7.05

6.9

6.7

22000

14700

11500

8700

7200

5200

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

150.5

301

451.5

602

752.5

5.93

11.85

17.78

23.70

29.63

903

1053.5

1354.5

1806

2408

35.55

41.48

53.33

71.10

94.80

2558.5

2709

2859.5

3010

3160.5

100.73

106.65

112.58

.118.50

124.43

3311

3461.5

3612

3762.5

...

130.35

136.28

142.20

148.13

...

inmm inmm inmm inmm
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PL 3810 P20

It is a perforated modular belt with 20% open surface 
area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Perforated surface is preferred in applications where 
air and liquid flow required
•Sea food industries; inspection tables, washing lines.
•Fruit and vegetable industries; inspection tables, washing 
conveyors and de-watering lines.
•Cooling conveyors.
•Metal detector conveyors.

%20 yüzey açıklık oranına sahip banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Hava ve su geçişine ihtiyaç duyulan açık yüzeyli konveyör 
uygulamaları.
•Deniz ürünleri seçme ve yıkama konveyör uygulamaları.
•Sebze ve meyve seçme ve yıkama konveyör uygulamaları.
•Soğutma konveyör uygulamaları.
•Metal dedektörlü konveyör uygulamaları

Sayfa Page 45

Sayfa Page 50

Sayfa Page 54

Ø8

Ø8

38.1
(1.5”)

16
(0.63”)

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 3810 P20

10.6

10.2

7

6.8

6.6

6.4

22000

14500

11500

8500

7000

5900

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

150.5

301

451.5

602

752.5

5.93

11.85

17.78

23.70

29.63

903

1053.5

1354.5

1806

2408

35.55

41.48

53.33

71.10

94.80

2558.5

2709

2859.5

3010

3160.5

100.73

106.65

112.58

.118.50

124.43

3311

3461.5

3612

3762.5

...

130.35

136.28

142.20

148.13

...

inmm inmm inmm inmm
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PL 3810 R15

It is a ribbed modular belt with 15% open surface area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Ribbed surface needed applications like less friction and 
product contact, especially non-concussion transfer with 
the help of finger plate.
•Air and water flow needed conveyor applications.
•Blancher, pasteurizer and cooling tunnel applications

%15 açıklık oranına sahip tırnaklı bir banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Düşük temas yüzeyinin gerekli olduğu ve geçiş plakası 
kullanarak sarsıntısız geçiş gerektiren konveyör uygulamarı.
•Yüzey açıklığı sayesinde su ve hava geçişi gerektiren 
konveyör uygulamalarıdır
•Blanşör, pastörize ve soğutma tüneli

Ø8

Ø8

Sayfa Page 45

Sayfa Page 50

Sayfa Page 54

Sayfa Page 59

38.1
(1.5”)

16
(0.63”)

10
(0.39”)

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 3810 R15

15.54

15.34

10.3

10.1

9.95

9.75

26000

18500

15000

10850

8750

6750

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

150.5

301

451.5

602

752.5

5.93

11.85

17.78

23.70

29.63

903

1053.5

1354.5

1806

2408

35.55

41.48

53.33

71.10

94.80

2558.5

2709

2859.5

3010

3160.5

100.73

106.65

112.58

.118.50

124.43

3311

3461.5

3612

3762.5

...

130.35

136.28

142.20

148.13

...

inmm inmm inmm inmm
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PL 5080

PL 5080 Serisi Güçlü ve Kolay Temizlenebilir.
PL 5080 serisi modüler bantlar 50.8mm (2") hatveli 
16mm (0.63") kalınlığında olup; çeşitli ölçülerde ve tiplerde 
taşıyıcı profiller sayesinde değişik sektörlerde farklı 
amaçlarda kullanıma uygundur. Ağır yük uygulamalarına 
da uygun olan, kolay ve hızlı sökülüp takılabilen, ürün 
seçenekleri sayesinde ihtiyaçlarınıza cevap verebilecek, 
sağlam, dayanıklı bir seridir. PL 5080 Serisi dişli üzerinde 
dönüş sırasında, mafsal noktalarındaki açılma sayesinde 
daha kolay temizlenebilir bir üründür.

PL 5080 Serisi Modüler Bandın Kullanılabileceği 
Alanlar
•Fabrikalarda montaj hatları
•Paketleme hatları
•Deniz ürünleri sektöründe genel taşıma amaçlı, seçme, 
kontrol ve yıkama konveyörleri, elevatörler, soğutma ve 
dondurma hatları .
•Meyve ve sebze sektöründe genel amaçlı taşıma, 
yıkama hatları, seçme hatları, paketleme hatları ve eğimli 
konveyörler.
•Taşıyıcı profilli (product support) eğimli konveyörler ile 
malzeme taşıma
•Ekmek sektöründe soğutma, tava taşıma ve paketleme 
konveyörleri
•Şişe taşıma ve dolum sektöründe paletleme ve palet 
çözme
•Kutu (teneke) dolum hatlarında boş ve dolu kutu taşıma

PL 5080 Serisinin Bazı Avantajları
•Güçlü ve çift yönlü çalışabilme
•Uzun ömürlü ve bakımı kolay
•Özel tasarım ve uygulamalara uygunluk
•Kolay temizlenebilir 
•Hijyenik

PL 5080 Series Strong and Easy to Clean
PL 5080 series modular belt have 2" (50.8mm) pitch, 
0.63" (16mm) thickness. It provides us incline and decline 
conveyor applications in all industries with the help of 
different sizes of product support and side guards. 
PL 5080 series modular belts are designed not only 
for optimizing rigidity and longer wear life but also  for 
strength and reliability. PL 5080 series have a unique 
design on hinges. It gives convenience of cleaning process 
especially during the movement.

PL 5080 Series Modular Belt Use in the Following 
Industries and Applications
•General applications like general conveyance, tray 
conveying, packaging lines and inclined conveyors
•Seafood applications like conveying, inspection tables, 
controlling, grading lines, washing lines, cooling and 
freezing
•Fruit and vegetable applications like elevators, inspection 
tables and packaging lines
•Beverage applications like accumulation tables, infeed 
to packaging, palletizers and de-palletizers
•Bakery applications like cooling, packaging lines
•Can manufacturing applications like accumulation tables, 
mass handling, palletizers and de-palletizers
•Production and assembly lines in plants
•Material handling applications like incline applications, 
packaging lines, palletizers and de-palletizers

PL 5080 Series Features and Benefits
•Strong and bi-directional run
•Long lifetime, easy maintenance
•Special design and applications
•Easy to clean 
•Hygenic
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PL 5080 C

Sayfa Page 46

Sayfa Page 51

Sayfa Page 55

Ø8

Ø8

It is a flat surface modular belt which is proper for heavy 
duty applications with the help of high permissible tensile 
strength.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Inclined and declined conveyor applications.
•Logistics transports and separating applications
•Meat and poultry application for general conveyance, 
cut up and inclined conveyor
•Box handling and packaged goods applications.
•Flat surface is preferred in applications like assembly 
lines.

Kapalı yüzeyli, çekme mukavemeti yüksek olup ağır yük 
taşımaya uygun bir banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Düzgün çalışma yüzeyine ihtiyaç duyulan, montaj 
konveyör uygulamaları.
•Lojistik sektöründe ayırma ve tokatlama konveyörleri.
•Kırmızı ve beyaz et sektörlerinde parça taşıma hatları
•Paketlenmiş ürün ve kutu taşıma konveyör uygulamaları.
•Eğimli konveyör uygulamaları

50.8
(2”)

16
(0.63”)

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 5080 C

11.55

11.35

7.6

7.4

7.3

7.1

26000

18300

15500

11300

9000

7000

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

151.2

226.8

302.4

378

453.6

5.95

8.93

11.91

14.88

17.86

529.2

604.8

680.4

756

831.6

20.84

23.81

26.79

29.76

32.74

907.2

982.8

1058.4

1134

1209.6

35.71

38.7

41.67

44.65

47.6

1285.2

1360.8

1436.4

1512

...

50.6

53.57

56.55

59.53

...

inmm inmm inmm inmm
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PL 5080 N

It is a nonstick modular belt with nub surface.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Meat and poultry applications for general conveyance 
and for inclined conveyors.
•Seafood applications like inspection tables, grading lines.
•Confectionery industries
•Minimum contact area needed applications.
•Inclined and declined conveyor applications for a higher 
grip

Nokta desen yüzey dizaynı sayesinde ürünün yapışmasını 
önleyen bir banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Kırmızı ve beyaz et sektöründe genel taşıma konveyörleri.
•Deniz ürünleri sektöründe seçme ve ayıklama konveyör 
uygulamaları.
•Şekerleme sektörü
•Düşük temas yüzeyinin gerekli olduğu yerler
•Eğimli konveyörlerde tutuculuğu arttırmak için

Sayfa Page 46

Sayfa Page 51

Sayfa Page 55

Ø8

Ø8

16
(0.63”)

50.8
(2”)

2
(0.08”)

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 5080 N

12.3

12.1

8.1

7.9

7.8

7.6

26000

18300

15500

11300

10000

8000

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

151.2

226.8

302.4

378

453.6

5.95

8.93

11.91

14.88

17.86

529.2

604.8

680.4

756

831.6

20.84

23.81

26.79

29.76

32.74

907.2

982.8

1058.4

1134

1209.6

35.71

38.7

41.67

44.65

47.6

1285.2

1360.8

1436.4

1512

...

50.6

53.57

56.55

59.53

...

inmm inmm inmm inmm
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PL 5080 P13

It is a perforated modular belt with 13% open surface 
area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Perforated surface is preferred in applications where 
air and liquid flow required
•Sea food industries; inspection tables, washing lines.
•Fruit and vegetable industries; inspection tables and 
de-watering lines.
•Metal detector conveyors.

%13 yüzey açıklık oranına sahip banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Hava ve su geçişine ihtiyaç duyulan açık yüzeyli konveyör 
uygulamaları
•Deniz ürünleri seçme ve yıkama konveyör uygulamaları
•Sebze ve meyve sektöründe eleme ve kuruma hatları
•Metal dedektörlü konveyör uygulamaları

Sayfa Page 46

Sayfa Page 51

Sayfa Page 55

Ø8

Ø8

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 5080 P13

10.75

10.55

7.06

6.86

6.72

6.52

26000

18300

15500

11300

9000

7000

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

151.2

226.8

302.4

378

453.6

5.95

8.93

11.91

14.88

17.86

529.2

604.8

680.4

756

831.6

20.84

23.81

26.79

29.76

32.74

907.2

982.8

1058.4

1134

1209.6

35.71

38.7

41.67

44.65

47.6

1285.2

1360.8

1436.4

1512

...

50.6

53.57

56.55

59.53

...

50.8
(2”)

16
(0.63”)

inmm inmm inmm inmm



36

PL 5080 P19

It is a perforated modular belt with 19% open surface 
area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Perforated surface is preferred in applications where 
air and liquid flow required
•Sea food industries; inspection tables, washing lines.
•Fruit and vegetables industries; inspection tables, 
washing conveyors and de-watering lines.
•Cooling conveyors.
•Metal detector conveyors.

%19 yüzey açıklık oranına sahip banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Hava ve su geçişine ihtiyaç duyulan açık yüzeyli konveyör 
uygulamaları
•Deniz ürünleri seçme ve yıkama konveyör uygulamaları
•Sebze ve meyve sektöründe seçme ve yıkama konveyör 
uygulamaları
•Soğutma konveyör uygulamaları.
•Metal dedektörlü konveyör uygulamaları

Sayfa Page 46

Sayfa Page 51

Sayfa Page 55

Ø8

Ø8

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 5080 P19

10.62

10.42

7

6.8

6.7

6.5

26000

18300

15500

11300

8500

6500

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

151.2

226.8

302.4

378

453.6

5.95

8.93

11.91

14.88

17.86

529.2

604.8

680.4

756

831.6

20.84

23.81

26.79

29.76

32.74

907.2

982.8

1058.4

1134

1209.6

35.71

38.7

41.67

44.65

47.6

1285.2

1360.8

1436.4

1512

...

50.6

53.57

56.55

59.53

...

50.8
(2”)

16
(0.63”)

inmm inmm inmm inmm
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PL 5080 P24

It is perforated modular belt with 24% open surface area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Perforated surface is preferred in applications because 
of high air and liquid flow
•Sea food industries; inspection tables, washing lines.
•Fruit and vegetable industries; inspection tables, washing 
conveyors and de-watering lines.
•Cooling conveyors.
•Metal detector conveyors.

%24 yüzey açıklık oranına sahip banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Yüksek yüzey açıklığı gerektiren uygulamalar.
•Deniz ürünleri seçme ve yıkama konveyör uygulamaları.
•Sebze ve meyve sektöründe seçme ve yıkama konveyör 
uygulamaları.
•Soğutma konveyör uygulamaları.
•Metal dedektörlü konveyör uygulamaları

Sayfa Page 46

Sayfa Page 51

Sayfa Page 55

Ø8

Ø8

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 5080 P24

9.84

9.64

6.48

6.28

6.04

5.84

26000

18300

15500

11300

8700

6500

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

151.2

226.8

302.4

378

453.6

5.95

8.93

11.91

14.88

17.86

529.2

604.8

680.4

756

831.6

20.84

23.81

26.79

29.76

32.74

907.2

982.8

1058.4

1134

1209.6

35.71

38.7

41.67

44.65

47.6

1285.2

1360.8

1436.4

1512

...

50.6

53.57

56.55

59.53

...

50.8
(2”)

16
(0.63”)

inmm inmm inmm inmm
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PL 5081

PL 5081 Serisi Güçlü ve Kolay Hijyenik.
PL 5081 serisi modüler bantlar 50.8mm (2") hatveli   
16mm (0.63") kalınlığında olup; çeşitli ölçülerde taşıyıcı 
profiller sayesinde değişik sektörlerde farklı amaçlarda 
kullanıma uygundur. Ağır yük uygulamalarına da uygun 
olan, kolay ve hızlı sökülüp takılabilen, farklı ürün seçenekleri 
sayesinde ihtiyaçlarınıza cevap verebilecek, sağlam ve 
dayanıklı bir üründür. PL 5081 Serisi dişli üzerinde dönüş 
sırasında, mafsal noktalarındaki açılma sayesinde daha 
kolay temizlenebilir bir üründür.

PL 5081 Serisi Modüler Bandın Kullanılabileceği 
Alanlar
•Fabrikalarda montaj hatları
•Genel amaçlı paketli ve kutulu ürün taşıma konveyörleri.
•Lojistik sektöründe ürün ayırma/tokatlama konveyörleri.
•Deniz ürünleri sektöründe genel amaçlı taşıma, seçme, 
kontrol ve yıkama konveyörleri, elevatörler, soğutma ve 
dondurma hatları.
•Meyve ve sebze sektöründe genel amaçlı taşıma, 
yıkama hatları, seçme hatları, paketleme hatları blanşör, 
pastörize ve eğimli konveyörler.
•Taşıyıcı profilli (product support) eğimli konveyörler ile 
malzeme taşıma
•Ekmek sektöründe soğutma, tava taşıma ve paketleme 
konveyörleri
•Şişe taşıma ve dolum sektöründe paletleme ve palet 
çözme
•Kutu dolum hatlarında boş ve dolu kutu taşıma

PL 5081 Serisinin Bazı Avantajları
•Güçlü ve çift yönlü çalışabilme
•Uzun ömürlü ve bakımı kolay
•Özel tasarım ve uygulamalara uygunluk
•Yüksek sıcaklıklara dayanım
•Ø 8 mm. pim çapı ile yüksek gerilme kuvveti

PL 5081 Series Strong and Hygenic
PL 5081 series modular belt have 2" (50.8mm) pitch 
0.63"(16mm) thickness. It provides us incline and decline 
conveyor applications in all industries with the help of 
different sizes of product support and side guards. PL 
5081 series modular belts are designed not only for 
optimizing rigidity and longer wear life but also strength 
and reliability. PL 5081 series have a unique design on 
hinges. It gives convenience of cleaning process especially 
during the movement.

PL 5081 Series Modular Belt Use in the Following 
Industries and Applications
•General applications like general conveyance, tray 
conveying, packaging lines and inclined conveyors
•Seafood applications like conveying, inspection tables, 
controlling, grading lines, washing lines, cooling and 
freezing
•Fruit and vegetable applications like elevators, inspection 
tables and packaging lines blancher, pasteurizers
•Beverage applications like accumulation tables, infeed 
to packaging, palletizers and de-palletizers
•Bakery applications like cooling, packaging lines
•Can manufacturing applications like accumulation tables, 
mass handling, palletizers and de-palletizers
•Logistics transports and separating applications
•Production and assembly lines in plants
•Material handling applications like incline applications, 
packaging lines, palletizers and de-palletizers

PL 5081 Series Features and Benefits
•Strong and bi-directional run
•Long lifetime, easy maintenance
•Special design and applications
•High tensile stress with the help of Ø8 mm. pin diameter
•High temperature resistance
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PL 5081 C

Sayfa Page 46

Sayfa Page 51

Sayfa Page 55

Ø8

Ø8

It is a flat modular belt which is proper for heavy duty 
applications with the help of high permissible tensile 
strength.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Inclined and declined conveyor applications.
•Logistics transports and separating applications
•Box handling and packaged goods applications.
•Flat surface needed applications like assembly lines.

Kapalı yüzeyli, çekme mukavemeti yüksek olup ağır yük 
taşımaya uygun bir banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Düzgün çalışma yüzeyine ihtiyaç duyulan, montaj 
konveyör uygulamaları.
•Lojistik sektöründe ayırma ve tokatlama konveyörleri.
•Paketlenmiş ürün ve kutu taşıma konveyör uygulamaları.
•Eğimli konveyör uygulamaları

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 5081 C

11.2

11

7.48

7.28

6.92

6.72

30000

21150

15000

11000

8500

6500

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

151.2

226.8

302.4

378

453.6

5.95

8.93

11.91

14.88

17.86

529.2

604.8

680.4

756

831.6

20.84

23.81

26.79

29.76

32.74

907.2

982.8

1058.4

1134

1209.6

35.71

38.7

41.67

44.65

47.6

1285.2

1360.8

1436.4

1512

...

50.6

53.57

56.55

59.53

...

50.8
(2”)

16
(0.63”)

inmm inmm inmm inmm
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PL 5081 P21

It is perforated modular belt with 21% opening surface 
area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Perforated surface is preferred in applications where 
air and liquid flow be required
•Sea food industries; inspection tables, washing lines.
•Fruit and vegetable industries; inspection tables, washing 
conveyors and de-watering lines.
•Cooling conveyors.
•Metal detector conveyors.

%21 yüzey açıklık oranına sahip banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Hava ve su geçişine ihtiyaç duyulan açık yüzeyli konveyör 
uygulamaları.
•Deniz ürünleri seçme ve yıkama konveyör uygulamaları.
•Sebze ve meyve sektöründe seçme ve yıkama konveyör 
uygulamaları.
•Soğutma konveyör uygulamaları.
•Metal dedektörlü konveyör uygulamaları

Sayfa Page 46

Sayfa Page 51

Sayfa Page 55

Ø8

Ø8

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 5081 P21

10.4

10.2

6.86

6.66

6.35

6.15

30000

21000

15000

11000

8000

6000

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

151.2

226.8

302.4

378

453.6

5.95

8.93

11.91

14.88

17.86

529.2

604.8

680.4

756

831.6

20.84

23.81

26.79

29.76

32.74

907.2

982.8

1058.4

1134

1209.6

35.71

38.7

41.67

44.65

47.6

1285.2

1360.8

1436.4

1512

...

50.6

53.57

56.55

59.53

...

50.8
(2”)

16
(0.63”)

inmm inmm inmm inmm
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PL 5081 P26

It is a perforated modular belt with 26% open surface 
area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Area;
•Perforated surface is preferred in applications where 
air and liquid flow be required
•Sea food industries; inspection tables, washing lines.
•Fruit and vegetable industries; inspection tables, washing 
conveyors and de-watering lines.
•Cooling conveyors.

%26 yüzey açıklık oranına sahip banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Hava ve su geçişine ihtiyaç duyulan açık yüzeyli konveyör 
uygulamaları.
•Deniz ürünleri seçme ve yıkama konveyör uygulamaları.
•Sebze ve meyve sektöründe seçme ve yıkama konveyör 
uygulamaları.
•Soğutma konveyör uygulamaları.

Sayfa Page 46

Sayfa Page 51

Sayfa Page 55

Ø8

Ø8

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 5081 P26

10

9.8

6.6

6.4

6.2

6

30000

20500

15000

10800

7800

5800

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

151.2

226.8

302.4

378

453.6

5.95

8.93

11.91

14.88

17.86

529.2

604.8

680.4

756

831.6

20.84

23.81

26.79

29.76

32.74

907.2

982.8

1058.4

1134

1209.6

35.71

38.7

41.67

44.65

47.6

1285.2

1360.8

1436.4

1512

...

50.6

53.57

56.55

59.53

...

50.8
(2”)

16
(0.63”)

inmm inmm inmm inmm
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PL 5081 R24

It is a ribbed modular belt with 24% open surface area.
Produced POM, PP and PE.**

Preferred Application Areas;
•Ribbed surface needed applications like less friction and 
product contact, especially non-concussion transfer with 
the help of finger plate.
•In conveyor applications, where air and water flow 
needed.

%24 açıklık oranına sahip tırnaklı bir banttır.
POM, PP ve PE olarak üretilir.*

Kullanımı İçin Tercih Edilen Uygulamalardan Bazıları;
•Düşük temas yüzeyinin gerekli olduğu ve geçiş 
plakası kullanarak sarsıntısız geçiş gerektiren konveyör 
uygulamaları.
•Yüzey açıklığı sayesinde hava geçişi gereken konveyör 
uygulamaları

Sayfa Page 46

Sayfa Page 51

Sayfa Page 55

Sayfa Page 59

Ø8

Ø8

50.8
(2”)

10
(0.39”)

16
(0.63”)

*M.G.K=Müsaade edilen gerilme kuvveti **P.T.S=Permissible Tensile Strength
*Standart malzemelerin dışındaki uygulamalar için; teknik departmanımızla iletişime geçiniz. 
**Please contact our technical department for suitable material for your applications.

Kg m² N m
Tip Type

Malzeme
Material

Bant Ağırlığı
Belt Weight

*M.G.K
**P.T.S

PL 5081 R24

15.7

15.5

10.4

10.2

9.9

9.7

30000

21500

15000

11500

9800

7800

Bant Belt Pim Pin

PA6

PP

PA6

PP

PA6

PP

POM

PP

PE

Standart Malzeme ve Renkler
Standard Material and Colors

POM PP PE

*Yukardaki bant geni şlikleri, standart materyallerdeki toleransımız; 23°C/73°F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
*On above belt width values, the belt width tolerance on standard materials is ± 0.2% at 23°C/73°F.

Standart Bant Genişlikleri
Standard Belt Widths

151.2

226.8

302.4

378

453.6

5.95

8.93

11.91

14.88

17.86

529.2

604.8

680.4

756

831.6

20.84

23.81

26.79

29.76

32.74

907.2

982.8

1058.4

1134

1209.6

35.71

38.7

41.67

44.65

47.6

1285.2

1360.8

1436.4

1512

...

50.6

53.57

56.55

59.53

...

inmm inmm inmm inmm



DİŞLİLER
SPROCKETS
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PS 1270

A B C
T

10

12

15

19

mm in

35

44

57

67

40

46

60

60

1.38

1.73

2.25

2.64

1.56

1.80

2.36

2.36

mm in mm in

48

55

83

95

1.89

2.17

3.27

3.74

A B C
T

10

18

28

36

mm in

16

33

54.5

70

29

39

52

55

0.63

1.30

2.13

2.76

1.14

1.54

2.05

2.17

mm in mm in

25

41

62

78

1

1.62

2.44

3.07

PS 2540

*BO= Kapalı Göbek Bore Zero *SQ30= Kare Göbek (30x30 mm.) Square (30x30 mm.)
*SQ40= Kare Göbek (40x40 mm.) Square (40x40 mm) 

mm in *BO *SQ30 *SQ40
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

10

12

15

19

81.7

98

123

150

3.22

3.86

4.84

5.91

*B0 = Kapalı Bore Zero
*SQ40 = Kare Göbek (40x40mm) Square (40x40mm)
*SQ60 = Kare Göbek (60x60mm) Square (60x60mm)

mm in *BO *SQ40 *SQ60
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

10

18

28

36

43.8

76.8

119

152.4

1.72

3.02

4.69

6

A

B

C

inmm

Ölçüler Dimensions

A

B

C

18

40

3

0.71

1.57

0.12

C

A

B

C

A

B
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PS 2541

mm in *BO *SQ30 *SQ40
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

10

12

18

19

23
*BO= Kapalı Göbek Bore Zero *SQ30= Kare Göbek (30x30 mm.) Square (30x30 mm.)
*SQ40= Kare Göbek (40x40 mm.) Square (40x40 mm) 

85.5

103.9

148.5

156.6

193

3.37

4.09

5.85

6.17

7.60

PS 3175

*BO= Kapalı Göbek Bore Zero *SQ30= Kare Göbek (30x30 mm.) Square (30x30 mm.) 
*SQ40= Kare Göbek (40x40 mm.) Square (40x40 mm.)

mm in *BO *SQ30 *SQ40
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

12 127.2 5.01

PS 3810

mm in *BO *SQ30 *SQ40 *SQ60
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

8

10

13

97.3

122.3

160

3.83

4.81

6.30
*BO= Kapalı Göbek Bore Zero *SQ30= Kare Göbek (30x30 mm.) Square (30x30 mm.)
*SQ40= Kare Göbek (40x40 mm.) Square (40x40 mm)
*SQ60= Kare Göbek (60x60 mm.) Square (60x60 mm.) 

A B C
T

10

12

18

19

23

mm in

36

44

69

72

90

42

48

52

57

65

1.42

1.73

2.72

2.84

3.55

1.65

1.89

2.05

2.25

2.56

mm in mm in

49

57

77

87

105

1.93

2.25

3.03

3.43

4.14

A B C
T

8

10

13

mm in

39

52

72

48

55

68

1.54

2.05

2.84

1.90

2.16

2.67

mm in mm in

60

70

108

2.36

2.91

4.25

A B C
T

12

mm in

54 562.13 2.2

mm in mm in

75 2.95

C

A

B

C

A

B

C

A

B
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PS 5080

Mil tipleri için lütfen irtibata geçiniz Please contact our technical department for Bore types

*Diğer ölçüler için lütfen irtibata geçiniz
 Please contact our technical department for dimensions

PS 5081

PS 1700

*BO= Kapalı Göbek Bore Zero *SQ40= Kare Göbek (40x40 mm.) Square (40x40 mm.)
*SQ60= Kare Göbek (60x60 mm.) Square (60x60 mm.)
*SQ90= Kare Göbek (90x90 mm.) Square (90x90 mm.)

mm in *BO *SQ40 *SQ60 *SQ90
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

8

10

12

14

129

155.4

196

227

5.08

6.12

7.71

8.94

mm in *BO *SQ40
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

6

8

10

12
*BO= Kapalı Göbek Bore Zero *SQ40= Kare Göbek (40x40 mm.) Square (40x40 mm.)

99.1

133.7

166

196

3.90

5.26

6.54

7.72

mm in *BO *SQ40
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

8

10

134

165

5.28

6.50

A B C
T

6

8

10

12

mm in

35

55

72

88

43

50

55

60

1.38

2.17

2.83

3.46

1.7

1.97

2.17

2.36

mm in mm in

61

77

93

109

2.4

3.03

3.66

4.3

A B C
T

8

10

12

14

mm in

55

71

92

102

50

57

68

73

2.17

2.8

3.62

4.02

1.97

2.25

2.68

2.87

mm in mm in

78

84

113

121

3.07

3.3

4.45

4.76

A B C
T

8

10

mm in

67

82.5

2.64

3.25

mm in mm in

C

A

B

C

A

B

C

A

B
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*BO= Kapalı Göbek Bore Zero *SQ40= Kare Göbek (40x40 mm.) Square (40x40 mm.)
*Mil tipleri için lütfen irtibata geçiniz
Please contact our technical department for Bore types

PS 2600

mm in *BO *SQ40 *SQ60 *SQ90
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

6

8

10

*BO= Kapalı Göbek Bore Zero 
*Mil tipleri için lütfen irtibata geçiniz Please contact our technical department for Bore types

129

169

210

5.07

6.65

8.27

PS 3500

mm in *BO *SQ40
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

10

12

121

151

4.76

5.95

PS 8200

*BO= Kapalı Göbek Bore Zero 
Mil tipleri için lütfen irtibata geçiniz Please contact our technical department for Bore types

mm in *Ø25 *Ø30 *Ø35 *Ø40
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

21

23

25

129

141

153

5.08

5.56

6.03

*Diğer ölçüler için lütfen irtibata geçiniz
 Please contact our technical department for dimensions

A B C
T

6

8

10

mm in

49.5

68.5

88.5

1.95

2.70

3.49

mm in mm in

*Diğer ölçüler için lütfen irtibata geçiniz
 Please contact our technical department for dimensions

A B C
T

10

12

mm in

61

72

2.40

2.84

mm in mm in

*Diğer ölçüler için lütfen irtibata geçiniz
 Please contact our technical department for dimensions

A B C
T

21

23

25

mm in

68

74

80

2.68

2.92

3.15

mm in mm in

C

A

B

C

A

B

C

A

B
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PS 8800

PS 9200

PS 9800

Mil tipleri için lütfen irtibata geçiniz Please contact our technical department for Bore types

mm in
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

9

10

11

12

109

121

134

147.5

4.30

4.77

5.28

5.81

*Diğer ölçüler için lütfen irtibata geçiniz
 Please contact our technical department for dimensions

A B C
T

9

10

11

12

mm in

59.5

65.5

71

77

2.35

2.60

2.80

3.05

mm in mm in

*Diğer ölçüler için lütfen irtibata geçiniz
 Please contact our technical department for dimensions

A B C
T

21

23

25

mm in

71

77

83

2.08

3.03

3.27

mm in mm in

*Diğer ölçüler için lütfen irtibata geçiniz
 Please contact our technical department for dimensions

A B C
T

21

23

25

mm in

71

77

83

2.08

3.03

3.27

mm in mm in

*Ø25 *Ø30 *Ø35 *Ø40

Mil tipleri için lütfen irtibata geçiniz Please contact our technical department for Bore types

mm in
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

21

23

25

129

141

153

5.08

5.56

6.03

*Ø25 *Ø30 *Ø35 *Ø40

Mil tipleri için lütfen irtibata geçiniz Please contact our technical department for Bore types

mm in
Diş Sayısı

No. of Teeth
Dış Çap Overall Diameter Mil Tipi Bore Type

21

23

25

129

141

153

5.08

5.56

6.03

*Ø25 *Ø30 *Ø35 *Ø40

C

A

B

C

A

B

C

A

B



TAŞIYICI PROFİLLER
PRODUCT SUPPORTS
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PPS 2540

mm in
PPS Tip Type

H

30

50

75

T

T

T

30

50

75

1.18

1.97

2.95

mm in
PPS Tip Type

H

30

60

T

T

30

60

1.18

2.36

PPS 2541

PPS 3810

mm in
PPS Tip Type

H

50

75

100

T

T

T

50

75

100

1.97

2.95

3.94

Tip Type T

H

Tip Type T

H

Tip Type T

H
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PPS 5080

mm in
PPS Tip Type

H

25

50

75

100

150

50

75

100

T

T

T

T

T

TR

TR

S

25

50

75

100

150

50

75

100

0.98

1.97

2.95

3.94

5.90

1.97

2.95

3.94

Tip Type TR Tip Type S

H H

mm in
PPS Tip Type

H

25

50

75

100

150

50

75

100

T

T

T

T

T

TR

TR

S

25

50

75

100

150

50

75

100

0.98

1.97

2.95

3.94

5.90

1.97

2.95

3.94

PPS 5081

Tip Type T

H

Tip Type TR Tip Type S

H H

Tip Type T

H





YAN BARİYERLER
SIDE GUARDS
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PSG 2540

mm in
PSG

H

30

50

30

50

1.18

1.97

mm in
PSG

H

50

75

100

50

75

100

1.97

2.95

3.94

PSG 3810

H

P

H

P
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mm in
PSG

H

50

75

100

50

75

100

1.97

2.95

3.94

mm in
PSG

H

50

75

100

50

75

100

1.97

2.95

3.94

PSG 5080

PSG 5081

H

P

H

P





GEÇİŞ TARAĞI
FINGER PLATES
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inmm

Ölçüler Dimensions

A

B

C

D

E

F

G

H

3

165

95

50.5

152

76

12

5.4

0.12

6.50

3.74

1.99

5.98

2.99

0.47

0.21

PFP 2540

A

B
C

D

G

F
E

H
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PFP 5081

inmm

Ölçüler Dimensions

A

B

C

D

E

F

G

H

4.5

130

60

30

150.5

100

12

9.6

0.18

5.12

2.36

1.18

5.93

3.94

0.47

0.38

PFP 3810

inmm

Ölçüler Dimensions

A

B

C

D

E

F

G

H

3.5

130

60

30

150.5

100

12

8.6

0.14

5.12

2.36

1.18

5.93

3.94

0.47

0.34

A

B
C

D

G

F
E

H

A

B
C

D

G

F
E

H





ZİNCİRLER
CHAINS
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PC 1700

PC 2600

ld ydkg m mmmm inin
Tip Type Malzeme Material

Bant Ağırlığı Belt Weight RP

PC 2600 O

PC 2600 O TAB

PC 2600 C

PC 2600 C TAB

PC 2600 CR

1.3

1.4

1.45

1.5

1.65

POM

POM

POM

POM

POM

2.62

2.82

2.92

3.02

3.64

600

600

600

600

80

63.5

63.5

63.5

63.5

63.5

23.62

23.62

23.62

23.62

3.15

2.5

2.5

2.5

2.5

2.5

PC 2600 CR CPC 2600 C TAB

PC 2600 C 

PC 2600 O TAB

PC 2600 O

ld ydkg m mmmm inin
Tip Type Malzeme Material

Bant Ağırlığı Belt Weight RP

PC 1700 C

PC 1700 C TAB

PC 1700 PS

1.40

1.41

1.55

POM

POM

POM

2.82

2.84

3.13

140

140

140

50

50

50

5.51

5.51

5.51

1.97

1.97

1.97

PC 1700 C PC 1700 C TAB PC 1700 PS

P

53

25

66.5

6

17.5

42.5

3.5

12

Ø8

R

42

14.5

28.4
R

P

54

Standart Uzunluk Standard Lenght 6.1m (20ft)

Standart Uzunluk Standard Lenght 3m (9.85ft)
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ld ydkg m mmmm inin
Tip Type Malzeme Material

Bant Ağırlığı Belt Weight RP

PC 3500 V 1.2POM 2.65 16033.50 6.301.32

ld ydkg m mm in
Tip Type Malzeme Material

Bant Ağırlığı Belt Weight K

PC 8200 K 325

PC 8200 K 450

PC 8200 K 600

PC 8200 K 750

0.85

0.95

1.25

1.50

POM

POM

POM

POM

1.71

1.92

2.52

3.02

82.60

114.30

152.40

190.50

3.25

4.50

6.00

7.50

PC 3500

PC 8200

4

83

R

P

4

42

K

38.1

Ø6.4

147.2

Standart Uzunluk Standard Lenght 3.05m (10ft)

Standart Uzunluk Standard Lenght 5m (16.4ft)



64

ld ydkg m mmmm inin
Tip Type Malzeme Material

Bant Ağırlığı Belt Weight RK

PC 8800 TAB K 325

PC 8800 TAB K 450

PC 8800 TAB K 750

1.00

1.20

1.60

POM

POM

POM

2.02

2.42

3.23

458

500

500

82.60

114.30

190.50

18.03

19.69

19.69

3.25

4.50

7.50

PC 8800

PC 1873

5
K

75

38.1

9.5

34.5

19.1

21

32.1

K

R

17.5 22

K

4

25

*Tutucu zincirler istek üzerine üretilir.
*Gripper chains Made by order.

Standart Uzunluk Standard Lenght 3.05m (10ft)

ld ydkg m mmmm inin
Tip Type

Bant Ağırlığı Belt Weight RK

PC 1873 SS TAB K 325

PC 1873 G SS TAB K 325

PC 1873 SS TAB K 450

PC 1873 G SS TAB K 450

PC 1873 SS TAB K 600

PC 1873 SS TAB K 750

2.10

4.30

2.30

5.20

2.40

2.58

Malzeme Material

POM

POM

POM

POM

POM

POM

4.23

8.67

4.64

10.48

4.84

5.20

356

356

356

356

356

356

82.60

82.60

114.30

114.30

152.40

190.50

14.02

14.02

14.02

14.02

14.02

14.02

3.25

3.25

4.50

4.50

6.00

7.50

Standart Uzunluk Standard Lenght 3.05m (10ft)
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ld ydkg m mm in
Tip Type Malzeme Material

Bant Ağırlığı Belt Weight K

PC 9800 TAB K 325

PC 9800 TAB K 450

PC 9800 TAB K 600

PC 9800 TAB K 750

2.90

3.60

-

5.30

SS/SSS

SS/SSS

SS/SSS

SS/SSS

5.85

7.26

-

10.68

82.60

114.30

-

190.50

3.25

4.50

-

7.50

PC 9200

PC 9800

ld ydkg m mm in
Tip Type Malzeme Material

Bant Ağırlığı Belt Weight K

PC 9200 K 325

PC 9200 K 450

PC 9200 K 600

PC 9200 K 750

2.65

3.40

4.40

5.10

SS/SSS

SS/SSS

SS/SSS

SS/SSS

5.34

6.85

8.87

10.28

82.60

114.30

152.40

190.50

3.25

4.50

6.00

7.50

*SS= 430 / *SSS= 304

*SS= 430 / *SSS= 304

6.35

K

38.1

Ø6.3 Ø12.8

7.3

38.1

Ø6.3

43

12.8

56

K

R

Ø12.8

Standart Uzunluk Standard Lenght 3.05m (10ft)

Standart Uzunluk Standard Lenght 3.05m (10ft)





KONVEYÖR PROFİLLERİ
CONVEYOR PROFILES
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PCP 10XXX

Tip Type Malzeme Material
Ağırlık Weight Uzunluk LengthW ØD

PCP 10000 PE 1000

lb/ftkg/m

0.08 0.58

ftm

0.08 0.58

inmm

16.50 0.65

inmm

12 0.47

Tip
Type

Malzeme
Material

Ağırlık Weight Uzunluk LengthW H D

PCP 10100

PCP 10101

PCP 10102

PE 1000

PE 1000

PE 1000

lb/ftkg/m

0.19

0.26

0.28

0.16

1.88

2.03

ftm

50

50

50

164.4

164.4

164.4

AxB

inmm

30x3

40x8

50x6

1.18x0.12

1.57x0.31

1.97x0.24

inmm

40

50

60

1.57

1.97

2.36

in inmm mm

10

14

12

23

30

35

0.39

0.55

0.47

0.91

1.18

1.38

Tip Type Malzeme Material
Ağırlık Weight Uzunluk Length

PCP 10200 PE 1000

lb/ftkg/m

0.21 1.52

ftm

50 164.4

*Profil kızağı için SS ve ZN seçenekleri mevcuttur.
  SS and ZN Materials avaible for profile guide
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PCP 20XXX

Tip Type Malzeme Material
Ağırlık Weight Uzunluk LengthW H

PCP 20000 PE 1000

lb/ftkg/m

0.11 0.07

ftm

50 164.4

inmm

40 1.57

inmm

3 0.12

Tip
Type

Malzeme
Material

Ağırlık Weight Uzunluk LengthW

PCP 20100 PE 1000

lb/ftkg/m

0.12 0.08

ftm

50 164.4

inmm

40 1.57

H

inmm

2.50 0.10

i

inmm

3 0.12

A

inmm

4 0.16

Tip
Type

Malzeme
Material

Ağırlık Weight Uzunluk LengthW

PCP 20100 PE 1000

lb/ftkg/m

0.16 0.1

ftm

50 164.4

inmm

40 1.57

H

inmm

10 0.4

i

inmm

3 0.12

A

inmm

4 0.16

W

i

H

C

A

W
i

h

H

W
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PCP 20XXX

Tip
Type

Malzeme
Material

Ağırlık Weight Uzunluk LengthW H C I

PCP 20210

PCP 20211

PE 1000

PE 1000

lb/ftkg/m

0.12

0.12

0.87

0.87

ftm

50

50

164.4

164.4

inmm

20

25

0.79

0.99

inmm

9

9

0.36

0.36

inmm

13

13

0.51

0.51

inmm

3

3

0.12

0.12

h

inmm

2.5

2.5

0.1

0.1

W
C

H

h

I

W

A

A

A

H2

H1

W

I

H

i

Tip
Type

Malzeme
Material

Ağırlık Weight Uzunluk LengthHW i A

PCP 20300 PE 1000

lb/ftkg/m

0.06 0.43

ftm

50 164.4

inmm

5.5 0.22

inmm

20 0.79

in inmm mm

3 20.12 0.08

Tip
Type

Malzeme
Material

Ağırlık Weight Uzunluk LengthH1W H2 A

PCP 20400

PCP 20401

PE 1000

PE 1000

lb/ftkg/m

0.07

0.12

0.51

0.87

ftm

50 164.4

mm

5.5

9

in

0.22

0.35

inmm

20

23

0.79

0.91

inmm

5.5

7

0.22

0.28

inmm

2

3

0.08

0.12

I

inmm

3

4

0.12

0.16
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PCP 20XXX

Tip
Type

Malzeme
Material

Ağırlık Weight W H I D

PCP 20500

PCP 20501

PE 1000

PE 1000

lb/ftkg/m

0.21

0.17

0.14

0.12

Uzunluk Length

ftm

50

50

164.4

164.4

inmm

41

45

1.61

0.77

inmm

9

9

0.36

0.36

inmm

3

3

0.12

0.12

inmm

31

40.5

1.23

1.60

Tip
Type

Malzeme
Material

Ağırlık Weight W H I D

PCP 20600

PCP 20601

PCP 20610

PE 1000

PE 1000

lb/ftkg/m

0.21

0.17

0.14

0.12

Uzunluk Length

ftm

50

50

164.4

164.4

inmm

41

70

1.61

2.76

inmm

9

9

0.36

0.36

inmm

3

3

0.12

0.12

inmm

31

51

1.23

2.01

W

D
H

I

16.5

8.3

13.5

4.5

3

12

20

29.5

W

H

I

D
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PCC 1XXXX

lb pcskg ad inmm in inmm
Tip

Type

Yük Load L1 HD
M

PCC 10100

PCC 10102

PCC 10110

PCC 10112

PCC 10113

PCC 10114

PCC 10120

PCC 10122

PCC 10123

PCC 10124

PCC 10200

PCC 10202

PCC 10210

PCC 10212

PCC 10213

PCC 10214

PCC 10220

PCC 10222

PCC 10223

PCC 10224

PCC 12311

PCC 12315

PCC 12321

PCC 12325

PCC 12332

PCC 12336

PCC 12337

PCC 12339

PCC 12346

PCC 12347

PCC 12349

PCC 12356

PCC 10401

PCC 10402

PCC 10411

PCC 10412

PCC 10413

PCC 10414

PCC 12411

PCC 12415

PCC 10421

PCC  10422

PCC 10423

PCC 10424

PCC 12421

PCC 12425

400

400

400

400

400

400

400

400

400

400

450

450

450

450

450

450

450

450

450

450

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

500

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

600

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

mm

45

60

45

60

75

90

45

60

75

90

45

60

45

60

75

90

45

60

75

90

50

100

50

100

60

110

150

200

110

150

200

150

45

60

45

60

75

90

50

100

45

60

75

90

50

100

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

30

30

30

30

30

30

50

50

30

30

30

30

50

50

Malzeme
Material

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

882

882

882

882

882

882

882

882

882

882

992

992

992

992

992

992

992

992

992

992

1102

1102

1102

1102

1102

1102

1102

1102

1102

1102

1102

1102

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

2.36

2.36

2.36

2.36

2.36

2.36

2.36

2.36

2.36

2.36

2.36

2.36

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

1.77

2.36

1.77

2.36

2.95

3.54

1.77

2.36

2.95

3.54

1.77

2.36
1.77

2.36

2.95

3.54

1.77

2.36

2.95

3.54

1.97

3.94

1.97

3.94

2.36

4.33

5.9

7.87

4.33

5.90

7.87

4.33

1.77

2.36

1.77

2.36

2.95

3.54

1.97

3.94

1.77

2.36

2.95

3.54

1.97

3.94

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.18

1.97

1.97

1.18

1.18

1.18

1.18

1.97

1.97

8

8

10

10

10

10

12

12

12

12

8

8

10

10

10

10

12

12

12

12

10

10

12

12

16

16

16

16

20

20

20

20

8

8

10

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

12

30°

M

L

H

D
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lb pcskg ad inmm in inmm
Tip

Type

Yük Load L1 HD
M

PCC 12432

PCC 12436

PCC 12437

PCC 12439

PCC 12446

PCC 12447

PCC 12449

PCC 12456

PCC 11500

PCC 11502

PCC 11510

PCC 11512

PCC 11513

PCC 11514

PCC 12511

PCC 12515

PCC 11520

PCC 11522

PCC 11523

PCC 11524

PCC 12521

PCC 12525

PCC 12532

PCC 12536

PCC 12537

PCC 12539

PCC 12546

PCC 12547

PCC 12549

PCC 12556

PCC 12611

PCC 12615

PCC 12621

PCC 12625

PCC 12632

PCC 12636

PCC 12637

PCC 12639

PCC 12646

PCC 12647

PCC 12649

PCC 12656

600

600

600

600

600

600

600

600

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

800

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

1000

80

80

80

80

80

80

80

80

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

110

mm

60

110

150

200

110

150

200

110

45

60

45

60

75

90

50

100

45

60

75

90

50

100

60

110

150

200

110

150

200

110

50

100

50

100

60

110

150

200

110

150

200

110

50

50

50

50

50

50

50

50

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

Malzeme
Material

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

PA6

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1323

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

1764

2205

2205

2205

2205

2205

2205

2205

2205

2205

2205

2205

2205

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.15

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

3.94

4.33

4.33

4.33

4.33

4.33

4.33

4.33

4.33

4.33

4.33

4.33

4.33

2.36

4.33

5.91

7.87

4.33

5.91

7.87

4.33

1.77

2.36

1.77

2.36

2.95

3.54

1.97

3.94

1.77

2.36

2.95

3.54

1.97

3.94

2.36

4.33

5.91

7.87

4.33

5.91

7.87

4.33

1.97

3.94

1.97

3.94

2.36

4.33

5.91

7.87

4.33

5.91

7.87

4.33

1.97

1.97
1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.57

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

1.97

16

16

16

16

20

20

20

24

8

8

10

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

12

16

16

16

16

20

20

20

24

10

10

12

12

16

16

16

16

20

20

20

24

PCC 1XXXX

30°

M

L

H

D
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PCC 1XXXX

lb pcskg ad inmm in inmm
Tip

Type

Yük Load L1 HD
M

PCC 13432

PCC 13436

PCC 13437

PCC 13446

1000

1000

1000

1000

80

80

80

80

mm

60

110

150

110

40

40

40

40

Malzeme
Material

SS

SS

SS

SS

2205

2205

2205

2205

3.15

3.15

3.15

3.15

2.36

4.33

5.91

4.33

1.57

1.57

1.57

1.57

16

16

16

20
*Paslanmaz taban ve mafsal.
  Articulated stainless base and belt.

Tip
Type

Yük Load Ölçüler Dimensions Kalınlık Thickness
M

PCC 14020

PCC 14030

PCC 15030

PCC 15040

Malzeme
Material

PA6

PA6

PA6

PA6

lb pcskg ad

1.50

1.50

3.00

3.00

0.06

0.06

0.12

0.12

inmm

40x40

40x40

50x50

50x50

1.57x1.57

1.57x1.57

1.97x1.97

1.97x1.97

inmm

1.5

1.5

2.5

2.5

0.06

0.06

0.10

0.10

12

16

16

20
*Polyamid gövde, çelik somunlu profil yuvası
  Polyamide base, threaded insert in galvanized, tabs for tube.

30°

M

L

H

D
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PCC 20XXX

Tip
Type

Ağırlık Weight D FA

PCC 20000

PCC 20001

PCC 20002

PCC 20003

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

lb pcskg ad

0.245

0.245

0.245

0.245

0.54

0.54

0.54

0.54

inmm

42.4

48.3

50.9

60.3

1.67

1.90

2

2.37

N lbf

331

331

331

331

1470

1470

1470

1470

Tip
Type

Ağırlık Weight D FA

PCC 20100

PCC 20101

PCC 20102

PCC 20103

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

lb pcskg ad

0.25

0.25

0.25

0.25

0.55

0.55

0.55

0.55

inmm

42.4

48.3

50.9

60.3

1.67

1.90

2

2.37

N lbf

772

772

772

772

3433

3433

3433

3433

95

95

70

70

Ø35

Ø10.5

75

97

173

42.5

Ø61.5

62 67

ØD

15

25

73

65ØD

69

65.5
24.5

60

Ø11.5
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PCC 21XXX

Tip
Type

Ağırlık Weight ØD FA FS

PCC 21000

PCC 21001

PCC 21002

PCC 21003

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

lb pcskg ad

1.36

1.36

1.36

1.36

3

3

3

3

inmm

42.4

48.3

50.9

60.3

1.67

1.90

2

2.37

N lbf

1654

1654

1654

1654

N lbf

750

800

850

900

7360

7850

8360

8830

7360

7360

7360

7360

Tip
Type

Ağırlık Weight D FA

PCC 22000

PCC 22001

PCC 22002

PCC 22003

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

lb pcskg ad

1.58

1.58

1.58

1.58

3.48

3.48

3.48

3.48

inmm

42.4

48.3

50.9

60.3

1.67

1.90

2

2.37

N lbf

800

850

900

1000

7850

8360

8830

9810

PCC 22XXX

Ø76 ØD

85 150

Ø48

R230

R250

60

ØD

150

Ø74

R250R230
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PCC 30XXX

Tip
Type

Ağırlık Weight ØD

PCC 30000

PCC 30001

PCC 30100

PCC 30101

PCC 30110

PCC 30111

PCC 30120

PCC 30121

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

lb pcskg ad

0.55

0.64

0.03

0.12

0.08

0.17

0.09

0.18

1.21

1.41

0.07

0.26

0.17

0.37

0.12

0.39

inmm

12

12

12

12

12

12

12

12

0.47

0.47

0.47

0.47

0.47

0.47

0.47

0.47

PC 30001 PC 30000

PCC 30100 PCC 30110 PCC 30120

90

68

66

18
23

32 28

42

60 25

25

Ø12
8

9

7 7

9

6 6

37 43
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PCC 31XXX

PCC 31100 PCC 31110 PCC 31120

PC 31000 PC 31001

54

90 58

22
30

 

32

6

7
9

38
46

31

38 45

Tip
Type

Ağırlık Weight ØD

PCC 31000

PCC 31001

PCC 31100

PCC 31101

PCC 31110

PCC 31111

PCC 31120

PCC 31121

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

lb pcskg ad

0.55

0.64

0.03

0.12

0.08

0.17

0.09

0.18

1.21

1.41

0.07

0.26

0.17

0.37

0.12

0.39

inmm

12

12

12

12

12

12

12

12

0.47

0.47

0.47

0.47

0.47

0.47

0.47

0.47

60

25

Ø12
8
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PCC 32XXX

Tip
Type

Ağırlık Weight ØD D

PCC 32000

PCC 32100

PCC 32200

PCC 32210

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

lb pcskg ad

0.07

0.16

0.03

0.12

0.15

0.35

0.07

0.26

inmm

12

12

12

12

0.47

0.47

0.47

0.47

inmm

10

10

10

10

0.40

0.40

0.40

0.40

PCC 32000

PCC 32100

PCC 32200

PCC 32210 

21

ØD

57

40

30

Ø6,5

Ø10,5

6

20
39

3

Ø20

8.2 202.4

ØD

31

60

90

55

193

58 47

39

7

85

D

ØD

ØDØD

D D

D
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PCC 33XXX

Tip
Type

Ağırlık Weight ØD1 FA

PCC 33000

PCC 33100

PCC 33110

PCC 33120

PCC 33130

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

lb pcskg ad

0.24

0.13

0.21

0.24

0.27

0.53

0.28

0.46

0.53

0.58

inmm

12

12

12

12

12

0.47

0.47

0.47

0.47

0.47

N lbf

250

200

200

200

450

2450

1960

1960

1960

4413

PCC 33000 PCC 33100 PCC 33110 PCC 33120 PCC 33130

PCC 33000 PCC 33100 PCC 33110

PCC 33120 PCC 33130

39

86

95

36

8 74

45

F

256 262

31
13

31

40 6

F

33

33

48

63

51
28.5

34

63

126

165 4

3

8

F

33

36

95.5

71

68
40

71

186

223 4

5

30

30

8

F

33

36

95.5

89

68
40

89

204

241 4

5

30

30

8

F

33

36

95.5

135

68
40

ØD1ØD1

ØD1ØD1 ØD1

135

230

267 4

5

30

30

15

15 15
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PCC 34300

PCC 34301

PCC 34XXX

Tip
Type

Ağırlık Weight

PCC 34000

PCC 34100

PCC 34200

PCC 34300

PCC 34301

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

CrNi

PA 6.6 FGR

SS

SS

lb pcskg ad

0.06

0.03

0.04

0.09

0.11

0.13

0.06

0.08

0.20

0.24

PCC 34000

PCC 34200

PCC 34100

50

26

10

41.5

19

M10

30

M10

Ø12.50

41

22.5

48.5Ø12.5

35

PCC 34000

PCC 34100

PCC 34200
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PCC 35XXX

Tip
Type

Ağırlık Weight ØD1

PCC 35000

PCC 35010

PCC 35020

PCC 35030

PCC 35100

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

lb pcskg ad

0.02

0.02

0.03

0.03

0.03

0.04

0.04

0.07

0.07

0.07

inmm

46

54

63

66

66

1.81

2.13

2.46

2.60

2.60

inmm

25

30

35

40

40x40

0.98

1.18

1.38

1.57

1.57x1.57

D2Ø-

ØD2 ØD1

PCC 35000

PCC 35030

PCC 35010

PCC 35100

PCC 35020
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PCC 36XXX

Tip
Type

Ağırlık Weight ØD1

PCC 36030

PCC 36040

PCC 36050 

PCC 36070

PCC 36100

PCC 36110

PCC 36120

PCC 36130

PCC 36140

Malzeme
Material

ZN

ZN

ZN

ZN

PC

PC

PC

PC

PC

lb pcskg ad

0.04

0.09

0.1

0.25

0.02

0.03

0.04

0.05

0.06

0.09

0.20

0.22

0.54

0.05

0.06

0.09

0.11

0.13

inmm

39.5

49.5

59.5

79.5

15.9

19.9

29.9

39.9

49.9

1.56

1.95

2.34

3.13

0.63

0.78

1.18

1.57

1.97

inmm

37.3

47.3

57.3

76.4

14.1

17.1

27.1

37.1

47.3

1.47

1.86

2.26

3

0.55

0.67

1.07

1.47

1.86

D2ØD2-

PCC 37XXX

Tip
Type

Ağırlığı Weight ØD FA
T

PCC 37000

PCC 37100

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

lb pcskg ad

0.09

0.06

0.20

0.13

inmm

37.3

37.3

1.47

1.47

N Ibf

200

200

1960

1960

11

13

Ø46

Ø50

16

4.5

28

8

Ø18

Ø20

10

56.5

21 22

45.3

72

24.521.5

52.5 ØD

7.5

ØD
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PCC 38XXX

Tip
Type

Ağırlık Weight D1

PCC 38000

PCC 38100

PCC 38200

PCC 38210

Malzeme
Material

PA 6.6 FGR

PA 6.6 FGR

PA6

PA6

lb pcskg ad

0.06

0.06

0.7

0.9

0.13

0.13

1.54

1.98

inmm

20.2

20.2

141

153

0.79

0.79

5.55

6.02

PCC 38000

PCC 38300

PCC 38500 CT R500
PCC 38600

PCC 38400

PCC 38100 PCC 38200
Ø76

Ø20

ØD1

4561

ØD1

3540

Ø60
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Materyaller
Materials

POM
POM, mühendislik plastikleri içerisinde sürtünmeye ve 
aşınmaya karşı en dayanıklı hammaddelerden biridir. Sahip 
olduğu elektriksel özellikler, yüksek darbe mukavemeti, 
yorulma ve sürtünmeye karşı dayanıklılık, geniş çalışma 
sıcaklık aralığı, uzun süreli boyutsal sabitlik, anti-korozyon, 
kimyasallara karşı yüksek direnç gibi nitelikleri ile uzun yıllar 
deformasyona uğramadan kullanabileceğiniz parçaları 
yaratır.

PP
PP düşük özgül ağırlıklı olefin sınıfı bir plastiktir. İyi kimyasal 
ve elektriksel özelliklere sahip ve rijiddir. PP sahip olduğu 
kimyasal dayanım, elektriksel dayanım, çekme mukavemeti 
ve gıda ile temasa uygunluğu gibi özellikleri sayesinde 
uzun süre deformasyona ugramadan kullanabileceğiniz 
parçalar yaratır.

PC
Polikarbonatlar yüksek boyutsal kararlılığa sahip amorf 
mühendislik plastiğidir. Kabul edilebilir bir UV dayanımı ve 
kısıtlı kimyasal direnci vardır.

PE
PE esnek bir materyaldir. Mekanik özellikleri zayıf olmasına 
rağmen üstün kimyasal direnç sağlar. Düşük sıcaklıkta 
çalışan yerlerde, yüksek çarpma toklugu gereksinimi 
duyulan uygulamalar için doğru bir tercihtir.

PA 6
PA 6 yüksek kimyasal direnci ve iyi mekanik özellikleri 
sayesinde bir çok uygulamada kullanılabilen bir 
materyaldir. Yüksek sürtünme mukavemeti ve dinamik 
yük dayanımı sayesinde dişli üretimi için öncelikli tercih 
edilen malzemedir.

PA 6.6 FGR
Malzeme cam elyaf takviyeli, PA6.6 dır. Cam elyaf 
takviyesi sayesinde mukavemeti ve sertliği yüseltilmiştir.

POM
POM is a thermoplastic material which has very good 
mechanical and thermal properties. The material can 
also be characterised by strength and dimensional 
elastic stability. POM material has low coefficient of 
friction property and good resistance to abrasion and 
wide selection of chemicals.

PP
PP is a thermoplastic material which has very good 
chemical, electrical resistance properties with good 
tensile stress. PP is an economical material for high 
temperature resistance needed applications.

PC
Polycarbonate is an amorphous engineering plastic with 
in combination with an excellent dimensional stability. The 
chemical resistance of PC is limited and it has reasonable 
UV stability.

PE
PE is proper material for low temperature applications 
where high impact resistance needed. Its mechanical 
properties are not good as PP but it has distinguished 
chemical resistance.

PA 6
PA 6 is a thermoplastic material which has good 
mechanical properties and chemical resistance, which 
can be used for wide range of applications. It has high 
resistance to abrasion and dynamic loads. Preferred for 
sprockets production.

PA 6.6 FGR
PA 6.6 FGR is a special heat stabilized PA 6.6 with 
fiber glass reinforcement. The base material has a high 
resistance to wear and fiber glass contribute to increase 
the wear properties.
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Materyal Uygunlukları:
FDA US Food and Drug Administration
US Federal Ajansı gıdaya temasa uygunluğu olan 
materyalleri onaylamıştır.

Plast Link ürün grubu aşağıda, FDA onaylı materyaller ile 
üretim yapmaktadır : 

• POM
• PP
• PE

FDA & EC 1935/2004
Plast Link modüler bant üretimi yaptığı materyallerin 21. 
başlıktaki “Code of Federal Regulations, issued by the 
FDA according to paragraph 177.2600 for all wrapped 
and unwrapped foodstuffs.” gereksinimleri karşıladığını 
beyan eder.

Listelenmiş materyaller aşağıdaki gibidir: 

• POM 
• PP
• PE
• PA6.6, PA6.6 FGR

Material Conformities;
FDA US Food and Drug Administration
US Federal Agency approves materials for use with food 
contact.

The Plast Link product range holds the following FDA 
approved materials:
• POM
• PP
• PE

FDA & EC 1935/2004
Plastlink declares that the materials in the belt type meet 
the requirements mentioned in Title 21: Code of Federal 
Regulations, issued by the FDA according to paragraph 
177.2600 for all wrapped and unwrapped foodstuffs.

The listed materials comply with the requirements:

• POM 
• PP
• PE
• PA6.6, PA6.6 FGR

Materyaller
Materials

Materyal Sürtünme Katsayıları Coeff. of Friction of the Materials

Bant Materyali
Belt Material

Koşul
Condition PE PA6

PA6.6 SS Tahta
Beech

Cam
Glass

Metal
Metal

PET
Plastic

Karton
Cardboard

Poliasetal (POM) 
Polyacetal

Polietilen (PE) 
Polyethylene

Polyamid (PA)
Polyamide

Poliproplen (PP) 
Polypropylene

0.19
0.17

0.32
0.30

0.17
0.15

0.22
-

0.13
0.11

0.25
-

0.25
0.20

0.25
-

0.1
0.08

0.13
0.11

0.1
0.08

0.15
-

0.32
0.25

0.21
-

0.11
0.12

0.18
-

0.15
0.13

0.15
0.13

0.18
0.15

0.20
-

0.1
0.1

0.19
-

0.14
0.12

0.14
-

0.17 0.19 0.12 0.17 0.14 0.17 0.18 0.2

Kuru Dry
Islak Wet

Kuru Dry
Islak Wet

Kuru Dry
Islak Wet

Kuru Dry

Bant ile Sürtünme Profili Arası
Belt Against Wearstrips (µB)Bant ile Ürün Arası

Belt Against Product (µP)

Yukarıdaki tabloda sunulan veriler; hammadde üreticileri ve tedarikçileri tarafından verilen bilgilere dayanmaktadır.
The data presented in the above Table are based on the information which is given by the raw material manufacturers and suppliers.

Materyallerin Özellikleri Materials Properties
Özellikler
Properties

Birim
Unit POM PE PC PA6

PA6.6
PA6.6

FGRPP

Yoğunluk
Density

E-modülü
E-modulus

Gerilme Direnci
Tensile Strength

Erime Noktası
Melting point

Isıl Genleşme Kat Sayısı
Lin. coeff. of thermal exp.

Çalışma Sıcaklığı
Working Temperature

gr/cm³

N/mm²

N/mm²

˚C
˚F

(mm/m.x˚C)

(in/ft.x˚F) 

˚C
˚F

0.91

1550

32

170
338
0.13

0.00087 

+1/+104
+34/+219

1.45

3250

70

170
338
0.09

0.0006 

-40/+90
-40/+194

0.97

1200

25

135
275
0.2

0.0013 

-50/+80
-58/+176

1.21

2500

57

155
311
0.1

0.00065 

-40/+130
-40/+266

1.15

1900

60

250
482
0.12

0.00080 

-40/+120
-40/+248

1.42

2100

72

260
500
0.11

0.00065 

-40/+180
-40/+365

Yukarıdaki tabloda sunulan veriler; hammadde üreticileri ve tedarikçileri tarafından verilen bilgilere dayanmaktadır.
The data presented in the above Table are based on the information which is given by the raw material manufacturers and suppliers.
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Malzemelerin Kimyasal Dayanımları
Chemical Resistance of Materials

Materyaller
Materials

Kimyasal Tanımı 
Designation of chemical

Asetal (POM) 
Polyacetal

Polietilen (PE) 
Polyethylene

Polyamid (PA)
Polyamide

Poliproplen (PP) 
Polypropylene

kullanım dışı
not to be used

sınırlı direnç
limited use

iyi direnç
good resistance

Yukarıdaki tabloda sunulan veriler; hammadde üreticileri ve tedarikçileri tarafından verilen bilgilere dayanmaktadır. 23˚C/73˚F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
The data presented in the above Table are based on the information which is given by the raw material manufacturers and suppliers.

Akaryakıt Fuel Oil (No 2)
Alkol Alcohol
Aluminyum Bileşikleri Aluminum Comp.
Amonyak Ammonia
Anilin Aniline
Arsenik Asit Arsenic Acid
Asetik Asit Acetic Acid
Aseton Acetone
Bakır Bileşikleri Copper Comp.
Baryum Bileşikleri Barium Comp.
Benzen Benzene
Benzensülfonik Asit Benzenesulfonic Acid
Benzin Gasoline
Benzoik Asit Benzoic Acid
Bezir Yağı Linseed Oil
Bira Beer
Boraks Borax
Borik Asit Boric Acid
Bütil Akrilat Butyl Acrylate
Bütirik Asit Butyric Acid
Dekstrin Dextrin
Demir Bileşikleri Ferric/Ferrous Comp.
Deterjanlar Detergents
Dibutil Ftalat Dibutyl Phthalate
Dietil Eter Diethyl Ether
Dietilamin Diethylamine
Diglikolik Asit Diglycolic Acid
Diizooktil Ftalat Diisooctyl Phthalate
Dimetil Ftalat Dimethyl Phthalate
Dimetilamin Dimethylamine
Dioktil Ftalat Dioctyl Phthalate
Elma Asit Malic Acid - 50%
Etil Asetat Ethyl Acetate
Etil Eter Ethyl Ether
Etilamine Ethylamine
Etilen Glikol Ethylene Glycol
Palmitik Asit Palmitic Acid - 70%
Fenol Phenol
Fıstık Yağı Peanut Oil
Formaldehit Formaldehyde
Fosforik Asit - % 30 Phosphoric Acid - 30%
Fotografik Solisyonları Photographic Solutions
Freon Freon
Ftalik Asit Pahthalic Acid - 50%
Furfural Furfural
Gazyağı Kerosene
Glikoz Glucose
Gliserin Glycerol
Gümüş Nitrat Silver Nitrate
Gümüş Siyanür Silver Cyanide
Hekzan Hexane
Heptan Heptane
Hidrobromik Asit Hydrobromic Acid
Hidroflorik Asit Hydrofluoric Acid - 35%
Hidrofuran Tetrahydrofuran
Hidrojen Sülfit Hydrogen Sulfide
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Malzemelerin Kimyasal Dayanımları
Chemical Resistance of Materials

Materyaller
Materials

Kimyasal Tanımı 
Designation of chemical

Asetal (POM) 
Polyacetal

Polietilen (PE) 
Polyethylene

Polyamid (PA)
Polyamide

Poliproplen (PP) 
Polypropylene

kullanım dışı
not to be used

sınırlı direnç
limited use

iyi direnç
good resistance

Yukarıdaki tabloda sunulan veriler; hammadde üreticileri ve tedarikçileri tarafından verilen bilgilere dayanmaktadır. 23˚C/73˚F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
The data presented in the above Table are based on the information which is given by the raw material manufacturers and suppliers.

Hindistan Cevizi Yağı Coconut Oil
Igepal Igepal - 50%
Isooktan Isooctane
Iyot - Kristaller Iodine - Crystals
Izopropil Alkol Isoproply Alcohol
Jet Yakıt Jet Fuel
Kaplama Solisyonları Plating Solutions
Karbon Disülfid Carbon Disulfide
Karbon Tetraklorür Carbon Tetrachloride
Karbondioksit Carbon Dioxide
Formik Asit Formic Acid
Klor - Gaz Chlorine - Gas
Klor - Sıvı Chlorine - Liquid
Klorlu Su Chlorine Water (0.4% CL)
Kloroasetik Asit Chloroacetic Acid
Klorobenzen Chlorobenzene
Kloroform Chloroform
Kresol Cresol
Kromik Asit Chromic Acid
Ksilen Xylene
Kükürt Dioksit Sulfur Dioxide
Kükürt Klorid Sulfur Chloride
Kükürt Sulfur
Kükürtlü Asit Sulfurous Acid
Laktik Asit Lactic Acid
Lanolin Lanolin
Laurik Asit Lauric Acid
Madeni Yağ Mineral Oil
Magnezyum Bileşikleri Magnesium Comp.
Manganez Sülfat Manganese Sulfate
Margarin Margarine
Melas Molasses
Merkür Mercury
Meşrubat Beverages (soft drinks)
Metil Etil Keton Methyl Ethyl Ketone
Metil Keton İzobütil Methyl Isobut. Ketone
Metil Klorür Methyl Chloride
Metilen Klorür Methylene Chloride
Metilsülfürik Asit Methylsulfuric Acid
Meyve Suları Fruit Juices
Mineralli İçecekler Mineral Spirits

Yağlayıcı Lubricating Oil
Mısır Yağı Corn Oil

Motor Yağı Motor Oil
Narenciye Suları Citrus Juices
Neft Naphtha
Nitrik Asit Nitric Acid - 30%
Nitro Oksit Nitrous Oxide
Nitrobenzen Nitrobenzene
Nitröz Asit Nitrous Acid
Oksalik Asit Oxalic Acid
Oksijenli Su Hydrogen Peroxide
Oleik Asit Oleic Acid
Ozon Ozone
Pamuk Yağı Cottonseed Oil
Parafin Paraffin 
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Malzemelerin Kimyasal Dayanımları
Chemical Resistance of Materials

Materyaller
Materials

kullanım dışı
not to be used

sınırlı direnç
limited use

iyi direnç
good resistance

Kimyasal Tanımı 
Designation of chemical

Asetal (POM) 
Polyacetal

Polietilen (PE) 
Polyethylene

Polyamid (PA)
Polyamide

Poliproplen (PP) 
Polypropylene

Yukarıdaki tabloda sunulan veriler; hammadde üreticileri ve tedarikçileri tarafından verilen bilgilere dayanmaktadır. 23˚C/73˚F sıcaklıkda % ± 0.2 dir.
The data presented in the above Table are based on the information which is given by the raw material manufacturers and suppliers.

Perklorik Asit Perchloric Acid - 20%
Perkloroetilen Perchlorothylene
Potasyum Bileşikleri Potassium Comp.
Potasyum Hidroksit Potassium Hydroxide
Potasyum İyodür Potassium Iodide (3% lodine)
Potasyum Permanganat Potassium Permanganate
Şarap Wine
Sikloheksan Cyclohexane
Siklohekzanol Cyclohexanol
Siklohekzanon Cyclohexanone
Sirke Vinegar
Sitrik Asit Citric Acid
Sodyum Bileşikleri Sodium Comp.
Sodyum Hidroksit Sodium Hydroxide
Sodyum Hipoklorit Sodium Hypochlorite (5% Cl)
Sodyum Klorit Sodium Chlorite
Stearik Asit Stearic Acid
Sülfamik Asit Sulfamic Acid - 20%
Sülfat İçkiler Sulfate Liquors
Sülfürik Asit Sulfuric Acid - 50%
Sülfürik Asit Sulfuric Acid - 70%
Süt Milk
Tanenli Asit Tannic Acid - 10%
Tartarik Asit Tartaric Acid
Terebentin Turpentine
Tolüen Toluene
Trasformatör Yağı Trasformer Oil
Tribütil Fosfat Tributyl Phosphate
Trikloroasetik Asit Trichloroacetic Acid
Trikloroetilen Trichloroethylene
Trikresil Fosfat Tricresyl Phosphate
Trisodyum Fosfat Trisodium Phosphate
Tuzlu Su Brine
Üre Urea
Zeytinyağı Olive Oil
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TASARIM KLAVUZU
DESIGN GUIDELINES
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Tasarım Klavuzu
Design Guidelines

Bant Seçimi ve Dizayn Faktörleri
Bir uygulamada modüler bant veya zincir seçerken bir 
çok faktör dikkate alınmalıdır. Bu faktörler aynı zamanda; 
seçim yapılacak ürünün çalışacağı sistemin nasıl dizayn 
edilmesi gerektiğini de belirler.

Bu faktörler 6 ana başlıkta toplanmaktadır. Bu 6 faktörün 
doğru tanımlanması neticesinde, bilinçli bir şekilde 
uygulamanıza uygun ürünleri seçebilirsiniz. 

Faktörler aşağıdaki şekilde gruplanmaktadır;

Ürün ile ilgili: Ağırlık, boyut, biçim, yapı, ürün sıcaklığı.

İşlem ile ilgili: Gerekli hız, ürün birikimi, ısıtma, soğutma, 
yıkama, kurutma, sıcaklık, ürünü yükleme şekli, ürünü 
boşaltma şekli.

Yerleşim ile ilgili: Meyil veya eğim, düz, dönüşlü (dönüş 
yarıçapları ve açısı), büküm, gerekli olan genişlik, transfer 
alanları, kurulum için gerekli alan.

Çevre faktörleri: Ortam sıcaklığı,su veya nem, aşındırıcı 
etkenler (toz, kum, cam, ...), kimyasallar (asit, alkol, temizlik 
maddeleri, ...).

Standartlar: FDA veya gıdaya temasa uygunluk, NSF, 
USDA, antistatiklik.

Ticari faktörler: Müşteri için kabul edilebilir fiyat, istenilen 
ömür ve işletme için etkin maliyetli ürün.

Ürün Ömrüne Etki Eden Faktörler
Tasarım aşamasında; ürünün ömrünü etkileyen temel 
faktörleri dikkate almak, uzun yıllar çalışacak sistemler 
kurmak için önemlidir. 

Aşağıdaki tabloda ürünün ömrüne etki eden temel 
faktörler verilmiştir.

KISA ÖMÜR
Yetersiz Yağlama,

Küçük Dişli Çapı,

Küçük Pim Çapı,

Az Sürtünme Profili,

Yüksek Hız,

Aşırı Yük,

Çok Kirli Ortam,

Aşırı Dönüş Kullanımı,

Çok Sayıda Dur / Kalk,

Çok Fazla Ters Büküm,

SHORTER LIFETIME
Less Lubrication,

Smaller Sprocket Diameter,

Smaller Pin Diameter,

Less Wearstrip Support,

Higher Speed,

More Load,

Dirty Environment,

Increasing # of Curves,

Increasing # of Start/Stops,

Increasing # of Backflex Radius

UZUN ÖMÜR
Yeterli Yağlama,

Büyük Dişli Çapı,

Büyük Pim Çapı,

Yeterli Sürtünme Profili,

Düşük Hız,

Az Yük,

Az Kirli Ortam,

Daha Az Dönüş Kullanımı,

Az Sayıda Dur / Kalk,

Daha Az Ters Büküm

LONGER LIFETIME
More Lubrication,

Larger Sprocket Diameter,

Larger Pin Diameter,

More Wearstrip Support,

Lower Speed,

Less Load,

Undirty Environment,

Decreasing # of Curves,

Decreasing # of Start/Stops,

Decreasing # of Backflex Radius

Belt Selection and Design Factors
There are a some basic factors should be considered 
while selecting  proper modular belts and chains for 
an applications. These factors also specify your design 
for your applications. These factors are listed under 
six headings to determine the design stage of your 
applications.

Basic factors of the design has been stated below;

Product Factors : Weight, Size, Shape, Structure, Product 
temperature.

Process Factors: Required speed ,Accumulation of the 
products, Heating, Cooling, Washing, Drying, Temperature, 
Product loading and unloading.

Layout Factors: Inclining/declining, Straight running, 
Sideflexing, Twisting, Required width, Transfer area, 
Physical space for installation, Radius in the curves and 
the angle of the curve.

Environment Factors: Ambient temperature, Chemicals 
(e.g. acid, alcohol, cleaning agents), Abrasive elements 
(dust, sand, glass ) Water/Humidity

Standards: FDA or equivalent approvals, USDA, NSF, 
Antistatics.

Commercial Factors: Cost effective product for the job, 
Acceptable pricing level to the and desired working life.

Factors Affecting Product Lifetime
In design stage; it should be considered that the basic 
factors have an effect on modular belt and chain lifetime. 
Knowing how to use the product, increase the lifetime of 
the modular belt and chain.

The basic factors affecting product lifetime chart has 
been stated below;
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Tasarım Klavuzu
Design Guidelines

Çevresel Faktörler 
Sisteminizin ömrünü sadece kullanılan malzeme ve 
tasarım kuralları değil, aynı zamanda çevresel faktörler 
de etkiler.  Uygulamanız için doğru ürünü seçmek, 
çevre koşulları hakkında uygun ve tam bilgi edinilmesi 
ile sağlanabilir. Plastlink ürünlerinin başarılı bir şekilde 
çalışması, bu koşullara olan dayanımından gelmektedir. 
Aşağıdaki bilgiler, geçmiş deneyimlerimiz ve müşteri 
çalışmalarına dayanmaktadır.

Bant tipini seçerken önemle üzerinde durulması gereken 
temel çevresel faktörler aşağıdaki gibidir;

Kimyasal Bozulma 
Kimyasal bozulma, konveyör parçalarının zamansız 
bozulmasına yol açar. TKimyasalların, tedarik edilen 
konveyör komponentlerinin performası üzerindeki etkileri, 
malzeme seçiminde öncelikle dikkate alınmalıdır. 

Aşağıda, ürünün ömrüne etki eden temel faktörler 
verilmiştir.

Radyasyon Bozulma 
Ultravioyole ışınları, mikrodalgalar veya farklı çeşit 
radyasyonlar, ürünlerin erken bozulmasına neden olabilir. 
En yaygın maruz kalınan radyasyon şekli UV ışınlarıdır. 
UV ışınları; UVA, UVB ve UVC olarak üçe ayrılır. UVA ve 
UVB ggüneş ışınlarının yol açtığı hasara en çok etki eden 
ışınlardır. UVC neredeyse tamamen ozon tabakası 
tarafından emilir, ancak civa arkı lamba ve antiseptik 
lambalar gibi yapay kaynaklarda da bulunur.

Ultraviyole ışınlar ile polimerler arasındaki problem 
yoğunluk, ortam sıcaklığı ve nem ile doğru orantılıdır. 
UV ışınlarının tüm çeşitleri Polimer yapıda foto kimyasal 
etkiye neden olur ve malzemenin bozulmasına yol açar.

Temel Konveyör Gereksinimleri 
Her bir konveyörün farklı tasarım kuralları vardır ve bir 
konveyör tasarımcısı bu kurallara hakim olmalıdır. Aşağıda 
bahsedilen  kurallar ile yeni bir konveyör tasarlamı veya 
mevcut konveyörlerin iyileştirilmeleri yapılabilir.

Aşağıda açıklanan 5 başlık, tasarımınızın düzgün ve uzun 
ömürlü olmasını sağlayacaktır;

Bant Boşluğu: Modüler Bantlar ile Zincirler arasındaki 
boşluk, Aşınma Profilleri ile kanallar arasındaki boşluk 
veya herhangi bir yataklama komponenti herhangi 
sıcaklık derecesine ve konstrüksiyon toleransına uyumlu 
olmalıdır.Bant boşlugu bütün konveyör sistemi boyunca 
uygulanmalıdır.

Sürtünme Profili: Konveyördeki bütün zincir, dişli, aşınma 
profili yüzeyleri; erken aşınmayı önlemek (sürtünme profili 
veya modüler bantta) için aynı hizada olmalıdır. Özellikle  
bantın doğrusal veya açısal olarak yön değiştirdiği 
yerlerde (eğim, meyil, dönüşler) buna dikkat edilmelidir.

Environmental Considerations 
Overall lifetime of the systems are effected,  not only 
the type of material used and design guides, but also 
environmental conditions. Successful operation of 
Plastlink products arising from high resistance property 
to said conditions. The information has been stated 
below, based on previous experiences and customers 
declerations.

The basic environmental considerations information has 
been stated below;

Chemical Degeneration 
Chemical degradation cause premature failure of the 
conveyor components. The effect of chemicals on the 
performance of the supplied conveyor components 
should considered as an initial selection of the materials.

Radiation Degeneration 
Radiation from ultraviolet rays, microwaves, or any other 
form of radiation that cause premature failure of the 
products. Ultraviolet is the most exposed radiation and 
spilled into three types; UVA, UVB and UVC. UVA and UVB 
are major contributors to damage caused by the sun. 
UVC is almost completely absorbed by the ozone layer 
but it is also found in artificial sources such as mercury 
arc lamps and germicidal lamps.

The main problem between UV rays and Polymers is 
the intensity and ambient temperature and humidty 
is directly related with it.. All types of UV can cause a 
photochemical effect in the polymer structure and it 
degenerates the material.

Basic Conveyor Requirements
There are basic requirements of each conveyor and 
different design rules. These are specific guidelines that 
go along with each conveyor and a designer should know 
these requirements very well. With these basic guidelines 
you can start to design a conveyor or retrofit an existing 
conveyor.

Basic requirements have been stated below under five 
main topics which will help you to design  long life running 
conveyors and systems;

Belt Clearance: The amount of clearance between the 
modular belts, chains, between wear strips, channels, 
or any guide component must be suitable to any 
temperature and construction tolerance exist. This 
clearance should be continued through complete system.

Wearsrip Alignment: Alignment between all modular 
belt, chain and bearing surfaces must be consistent and 
accuratefor avoiding resistance or creating a situation 
where premature wear occurs. Particular attention 
should be given to where the direction changes (curves 
up, down or side to side).
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Speed: For speeds over 30 m/min. (100 ft/min.) the 
use of a soft start motor control is recommended. High 
speed conveyors must be designed with special wear 
strips that will not melt when the speed is combined 
with the load at the bearing surfaces. Lubrication of the 
modular belts and chains very beneficial in high speed 
conveyors. 

Conveyor speed is a complicated issue, and it is difficult 
to come up with guaranteed figures. Basic variables, 
affecting the speed of the conveyors are; Surface of 
the wearstrips, Actual speed vs. designed speed, Load, 
Cooling, Ambient temperature, Friction.

Please contact us about design of the conveyor speed 
adjustment.

Conveyor Length: The maximum length of a conveyor 
can be limited by the effects of elastic surging even if the 
belt is below the tension limit. Conveyor length is directly 
related with belt tensioning, belt tensioning is related with 
resistance of the belt and materials. Surging occurs on 
the belt when the belt stretches and the spring force 
stored becomes strong enough to accelerate a portion 
of the belt and product. Basic factors that affecting are; 
length, product weight and speed, among other factors.

As a general rule surging can be an issue for straight 
running conveyors 20 m. (65 ft.) center distance or 
greater and for sideflexing conveyors 12 m. (39.4 ft.), 
surging is more of an issue at slower speeds than at high 
speeds.

Sprockets Placement: Sprockets should be located in 
a position relative to the modular belt and chain to be 
engaged so that the sprocket pitch diameter intersects 
the pin center line. For chains, generally use one sprocket 
per shaft. For belts, a sprocket per link; for the minimum 
number of sprockets is the width of the belt (in inches) 
divided by six (rounded up) and plus one per shaft. If this 
result is an even number, sprocket it a common practice 
to add another sprocket to make an odd number and 
have a true center sprocket. The center sprocket on both 
shafts is generally fixed and the others are allowed to 
move laterally with the expansion and contraction of the 
belt as it changes with temperature.

Dimensions Definitions

A:The vertical distance from the centerline of the shaft 
and sprocket to the top of the wear strip. This distance 
should remain same until the modular belt and chain 
engage with the sprocket. These dimensions has been 
given in the sprockets part.

Bant Hızı: 30 m/dk üzerinde hızı olan konveyörlerde 
yumuşak motor kalkışı tavsiye edilir. Yüksek hızlı konveyörler 
yük ile birleştiğinde hızdan kaynaklanan erimeye karşı 
özel aşınma profilleri ile tasarlanmalıdır Yüksek hızlı 
konveyörlerde yağlama, bant ve zincir ömrüne önemli 
katkı sağlar.

Konveyörlerde hız konusu;  bir çok değişkene bağlı 
olduğundan karmaşık bir konudur ve kesin değerler 
verilmesi çok zordur.  

Temel değişkenler; sürtünme profili yüzey düzgünlüğü, 
Gerçek hız – Tasarlanmış hız, Yük, Sogutma, Ortam 
Sıcaklığı, Sürtünme...

Konu ile ilgili lütfen bizlere başvurunuz.

Konveyör Uzunluğu: Bi  konveyörün maksimum uzunluğu; 
elastik bant gerilimi ile sınırlıdır. Konveyör uzunluğu; bant 
gerilimine, bant gerilimi; bantın direncine ve materyale 
bağlıdır. Bant gerilimi fazla olduğunda; yay kuvveti banta 
depolanır ve titreşime yol açar. Bu titreşim malzeme 
yorgunluğu olan yerlerde banta zarar verir. Etki eden 
temel faktörler; hat uzunluğu, ürün ağırlıgı ve hızdır. 

Genel bir kural olarak; düz konveyörlerde 20 m.  yan 
dönüşlü konveyörlerde 12 m den fazla eksenler arası 
uzaklık var ise hatta titreşim meydana gelir. Bu titreşim 
düşük hızlarda, yüksek hızlara oranla daha fazla sorun 
teşkil eder.

Dişlilerin Yerleşimi: Dişliler; dişli adım çapı, pim merkezi 
ile teğet olacak şekilde yerleştirilmelidir. Zincirlerde; hat 
başına bir adet, bantlarda; her link başına bir dişli gelecek 
şekilde    dişli adeti belirlenir. Merkez dişlinin olması için çıkan 
dişli adeti çift ise; dişli eklenmesi yaygın bir uygulamadır. 
Dişli adetlerin tek sayı olması önemlidir. Merkez dişlilerin 
sabit olması gerekmektedir. Sağ ve soldaki dişlilerin sağa-
sola hareket etmesi; özellikle ısı değişimi olan yerlerde 
önemlidir.

Ölçü Tanımlamaları

A:Dişli merkezi ile sürtünme profili arasındaki dik uzaklık. 
Bu mesafe modüler bant ve zincir, dişlisine oturana kadar 
aynı kalmalıdır. Ölçüler; dişliler bölümünde yeralmaktadır.

C

A

B
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B:Mil merkezi ile sürtünme profili arasındaki dik uzaklıktır. 
Eğer sürtünme profilleri  dişliler arasına gelecek şekilde 
dizayn edilmiş ise; bu ölçü 10 mm. daha kısa yapılabilir. Bu 
mesafe ile ilgili ölçüler; dişliler bölümünde yeralmaktadır.

C:Dişli merkezi ile Şasi plakası arasındaki minimum  
ölçüdür. Bu mesafe ile ilgili ölçüler; dişliler bölümünde 
yeralmaktadır.

E: Bant kenarı ile konveyör çerçevesi arasındaki mesadefir. 
Bu ölçü minimum 3 mm. olmalıdır. Doğru sonuçlar elde 
edilmesi için Isı Genleşme hesabı yapılmalıdır.

Tahrik Konsepti

Mil Tipi Seçimi
Konveyör tasarımlarınızda yuvarlak veya kare milleri 
kullanabilirsiniz. Kare millerin, yuvarlak millere karşı birkaç 
avantajı vardır. Bu avantajlar kısaca aşağıdaki gibidir;
Yuvarlak millerde dişliyi tahrik ederken kama kullanmak 
gereklidir. Tahrik ettiğiniz mildeki bütün yük, kamanızın 
yüzey alanı ile dişliye temas eden yüzey alanı kadardır. 
Öte yanda, kare millerde, dişli yüzey temas alanı kadar 
bir alanda yükünüzü eşit olarak dağıtabilirsiniz. Bu sayede 
kare miller ile daha yüksek güçleri, daha az güç kaybederek 
iletebilir.
Kare millerde dişlilerin yerlerini ayarlamak, yuvarlak millere 
göre çok daha kolaydır.

Burulma Yükü
Genel olarak, tahrik millerinin bir ucu motora; diğer ucu 
ise sabit bir yatağa bağlıdır. Tahrik miline göbekden 
bağlı olan motor; şaftın üzerindeki bant ve taşıdığı yükü 
çevirmeye çalışırken, tork yüzünden burulma oluşur. Bu 
burulma büyük dişlilerde daha fazladır, bu sebepten 
dolayı tahrik milinin maksimum torkundan fazla bir tork 
açığa çıkarsa, milde hasarlar meydana gelmektedir. Daha 
küçük dişliler ile tork hesabı tekrardan yapılmalıdır. Dişli 
çapı düşürülürken, hat hızının sabit kalması için motorun 
hızı arttırılmalıdır.
Mildeki burulmayı azaltmanın diğer metodu ise; milin her 
iki ucuna motor bağlamaktır veya milin ortasından tahrik 
etmektir.

B:Horizantal distance between the centerline of the 
shaft and beginning of the carryway. If the carryway 
extended to the middle of the shaft, dimensions could 
be 0.4 in. shorter. These dimensions has been given in 
the sprockets part.

C:The minimum horizontal distance between the 
centerline of the shaft and framework. These dimensions 
has been given in the sprockets part.

E:The clearance between the side of the frame and the 
edges of the modular belt. The minimum of 0.12 in. should 
always be measured when the belt is at maximum 
operating temperature.  To find exact result; you should 
calculate thermal expansion of the belt.

Drive Concept

Shaft Selection
In conveyor design, you can use either round of square 
shafts. Square shafts have some advantages over round 
sprockets. These advantages has been stated below;
To drive the sprockets round shafts, you have to use 
keyways where square shafts drive the sprockets with 
a square bore on their own. On the other hand square 
shafts can transmit higher loads and have less deflection 
than round shafts with keyways. 
Sprockets on square shafts will slide easier than  square 
shafts and square bored sprockets are easier to align. 
Square shafts are recommended over round shafts 
when feasible.

Torsion Loading
The drive shaft is only attached to the motor on one end 
and the other end is resting in a bearing, torsion occurs 
in the shaft. As the motor engages the end of the shaft, 
twists under the load of the chain or modular belt and 
the product. Larger sprockets, cause the greater, the 
torsion load on the shaft.
If  torque on the shaft is greater than the maximum 
torque , smaller sprockets should use and recalculate 
the torque on the shaft. If the size of the sprockets has 
been decreased, motor’s RPM should be increased for 
maintaining the same speed.
Other methods which can be used for reducing torsion 
include placing a motor on both ends of the shaft or 
placing the motor in the center of the shaft.
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Millerde Hizalama
Tasarladığınız konveyörün sorunsuz çalışması için; 
Konveyörün ölçüsel olarak kesinlikle düz, her iki şase 
ve miller birbirlerine paralel ve eşit yerleştirilmiş olması 
gerekmektedir. Düz gidiş konveyörlerde, tahrik ve 
avare milleri paralel olmak zorundadır. Yan dönüşlü 
konveyörlerde, dönüş öncesi ve sonrasındaki düzlüğe  dik 
olacak şekilde yerleştirilmelidir.
Mil hizalama metodları aşağıda gösterilen figürlerde 
örneklendirilmiştir;

Dişli Sabitleme Bilezikleri
Hem tahrik hem de avare mildeki orta dişlilerin sabit olması 
önemlidir. Özellikle bu yüzden dişli sabitleme bilezikleri 
ile sabitlenmelidir. Bant uzama / kısalmalarında sıkıntı 
yaşanmaması için; diğer dişliler mil boyunca serbest veya  
sabitleme bilezikleri ile limitli hareket alanı sağlanmalıdır.

Orta Mil Yatağı
Orta mil yatağı; mil üzerine binen yükü minimuma indirmek 
için kullanılan yaygın bir yöntemdir. Milde oluşabilecek 
aşırı eğilme, dişlilerin hizalamasını bozacağı gibi, aşırısı mil 
kırılmasına sebep olur.

Çok geniş veya gerilme kuvveti çok yüksek olan 
konveyörlerde; orta mil yatağı kullanılması tarafımızca 
tavsiye edilir. Minimize edilmiş mil eğilmesi, uzun ömürlü 
konveyörlerin garantisidir.

Avare Mil Yerine Rulo Kullanılması
Tasarımcı bazen orta mil yatağını kullanmak istemediğinde  
kullanılabilen bir yöntemdir. Böyle bir çalışma için lütfen 
bizimle irtibata geçiniz.

Shaft Aligning
To maintain smooth operation without problems, the 
conveyor must be absolutely leveled and the shafts must 
have the correct placement with respect to each other.
For straight running conveyors, the drive and idle shaft 
must be parallel to each other. For sideflexing belts 
the drive shaft must be perpendicular to the straight 
section after the final curve and the idle shaft must be 
perpendicular to the straight section before the first 
curve. 
Shaft alignment can be checked by using the methods 
have been stated below;

Rectainer Rings
The center sprocket on both the drive shaft and idle 
shaft should be laterally retained to maintain proper belt 
alignment throughout the operation.The other sprockets 
should be left to move freely along the shaft. This 
allows the sprockets to move with belt expansion and 
contraction from changes in the temperature.

Intermediate Bearings
An intermediate bearing is placed in the center of 
the shaft to reduce shaft deflection. Excessive shaft 
deflection can cause disengagement between belt and 
sprocket as well as shaft breakage.

While designing a wide conveyor or a conveyor with a high 
tensile load, the shaft must be large enough to handle the 
load without deflection, or intermediate bearings should 
be considered. Minimal shaft deflection will ensure long 
life conveyors.

Using Rollers as Idle Shafts
This method can be used if the designer does not want 
to use intermediate bearings. Please contact with us 
about using roller as a idle shaft.

1 1
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Basic Design Knowledge for Horizontal Conveyors
Design of the conveyor frame depends on the total belt 
lenght. To adjust catenery sag, using screw take-up on 
the idle shaft has been recommended. 

Short Conveyors (Up to 2m (6 ft)
For short conveyors, belt support on the return side does 
not need to be used. Alignment of the shafts should be 
parallel. 

Mean Length Conveyors ( 2-4m (6-12 ft))
In general design criteria;  belt support on return way 
should be used. You can either select roller or wearstrips. 
Catenary sag, located near the driving sprockets has 
been recommended.

Long Conveyors (Over 4m (12 ft))
Longer length conveyors and greater temperature 
changes require more than one section for catenary sag. 
In this case you should use roller the spacing between 
900 – 1200mm (35”-48”) to increase catenary sag. For 
determining  admissible speed for long conveyors, please 
contact with us.

Düz konveyörler İçin Temel Dizayn Bilgileri 
Dizayn edilecek konveyör şasesini, bantın boyu belirler. 
Bant sarkmasını ayarlamak için avare miline gerdirme 
civatası kullanılması tavsiye edilier.

Kısa Konveyörler ( 2 mt ye kadar)
Kısa bir konveyör tasarlıyorsanız, dönüş tarafında 
bant destegine ihtiyaç yoktur. Millerin paralel olması 
gerekmektedir. 

Orta Uzunlukta Konveyörler ( 2-4 mt Arası)
Orta uzunlukta konveyörler için genel tasarım metodu;  
bant dönüşüne rulo ya da sürtünme profilleri ile destek 
sağlanmasıdır. Bu tarz dizaynlarda bant sarkması için 
gerekli olan alanın  tahrik dişlisi tarafına yerleştirilmesi 
tavsiye edilir.   

Uzun Konveyörler (4m ve üstü)
Uzun konveyörlerde ve  sıcaklık değişiminin fazla oldugu 
yerlerde, birden fazla bant salınım alanı kullanmak 
zorunludur. Böyle durumlarda 900-1200mm ara ile rulo 
koyulmalıdır. Uzun konveyörlerde müsade edilen hızları 
belirlemek için, lütfen bizimle irtibata geçiniz.

Uzunluk Length

up to 15 m (45 ft)

15 - 25 m (45 - 75 ft)

over 25 m (75 ft)

Yüksek Hız Max. Speed

50 m/min (150 ft/min)

30 m/min (90 ft/min)

15 m/min (45 ft/min)
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Yerçekimi Kullanarak Gerdirme
Bu metod genellikle ağır yük taşıyan uzun konveyörlerde 
veya yüksek hızda çalışan uzun konveyörlerde kullanılır. 
Böyle durumlarda bant salınımı için kullandıgımız sıralı 
rulolar bantın gerginliğinin ayarlamaya yetmez ve dişlilerin 
yerinden çıkmasına sebep olabilir.

Gravity Take-up
This method generally used for heavy loaded long belts or 
long belts with high speed. In these conditions, frequently 
catenary sag could not be sufficent for tensioning belt 
and it leads to disengage sprockets. 

Tasarım Klavuzu
Design Guidelines

Bant Hatvesi
Belt Pitch

Metre Başına Gergi Ağırlığı
Tensioner weight per m (ft) belt width

12.7 - 25.4mm 0.5 - 1” 
38.1 - 50.8mm 1.5 - 2”

15 kg/m (10 Ib/ft)
20 kg/m (14 Ib/ft)

20m (78 ft)

250-
1200mm

(10”-48”)( 35”-48”) (10”-20”)(35”)

900-
1200mm 900mm

250-
500mm
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Düz Konveyörler için Tahrik Kavramı
Bantın dönüş kısmında aşınma profilleri veya avare rulolar 
kullanılmalıdır. Düzgün güç aktarımı için bant tahrik dişlisini 
en az 180 derece sarmalıdır. Bantın tahrik dişlisine giris ve 
çıkış düzlemleri paralel olmalıdır.

Tek Yönlü Tahrik
Genellikle bir motor tahrik için konveyörün baş tarafındadır.

Alt Tahrik
Bu yöntem daha çok dar geçiş alanı gerektiren yerlerde 
bıçak ağızı, plaka veya ufak avare rulo ile kullanılan bir 
yöntemdir. Tahrik mili aşağıdaki çizimde gösterilmiştir.

Çift Yönlü Tahrik
İki adet motor konveyörün başına ve sonuna yerleştirilir. 
Bu tip sistemlerin çalışma prensibi; tek motor tahrik 
ederken, diğer motor bağımsız olmalıdır (debrijay). Bant 
salınım boşluğu iki başta da yer almalıdır.

Çift Yönlü Ortadan Tahrik
Bu tip dizaynlarda, bantın dönüş yönünün ortasına bir 
adet motor yerleştirilir. Bu tarz tahrih sistemi çift yönlü 
çalışan kısa ve orta uzunlukdaki konveyörler için idealdir. 
Uzun konveyörlerde tahrik dişlilerinin güç aktarımı için 
yerçekimi kullanarak gerdirme yöntemi tavsiye edilir. 
Ortadan tahrik sistemi dönüşlü konveyörler için uygun 
değildir.

Böyle durumlarda tahrik mili bant dönüş yönündedir ve 
mil yükü hesaplananın iki katı olmalıdır:

FW= 2 · F’E

Çift Yönlü Konveyör ve Gergi Tahriği 
Bu tip dizaynlarda, konveyörün ortasına bir adet motor 
yerleştirilir. Bu tarz tahrik sistemi çift yönlü çalışan 
kısa ve orta uzunluktaki konveyörler için idealdir. Uzun 
konveyörlerde tahrik dişlilerinin güç aktarımı için yerçekimi 
kullanarak gerdirme yöntemi tavsiye edilir. Ortadan tahrik 
sistemi, zorunlu haller dışında, dönüşlü konveyörler için 
uygun değildir.

FW = 2.2 • F’E  

Eğer çift yönlü konveyörde gergi tahriği kullanıyor ise mil 
yükü:

FW = 3.2 • F’E   
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Drive Concepts for Horizantel Conveyor 
Wearstrip or rollers on return way should be used. For 
proper power transmission, belt should contact half 
of the drive sprocket. Infeed and outfeed of the drive 
should be parallel.. 

Uni-Directional Drive
Generally one motor ath the head of the conveyor for 
drive.

Lower Head Drive
This method generally used for tight transfer with 
nosebar, deadplate or with small idling rollers the motor 
with the drive shaft can be arranged as shown below.

Bi-Directional Drive
Two motors  has been located at the end of the conveyors. 
The working principle should be only one motor is pulling, 
the other motor remains disengaged. Catenary sag 
should be placed at both conveyor ends.

Bi-directional Center Drive
There is only one motor placed in the middle of the belt 
return. This kind of  system is suitable for bi-directional 
conveyors. For long conveyors gravity take-up could be 
necessary for absolute sprocket engagement. Center 
drive is not recommended for radius belt applications.

In this case;  driving  force is applied on return way and 
shaft load will be two times the calculated belt pull:

FW= 2 · F’E

Bi-directional Conveyor and Pusher Drive
It is also  possible to use a head drive motor for bi-
directional reversible driving. In this case, you should 
use  tensioning devices such as screw type, spring  or 
pneumatic. The shaft load will increase to:

FW = 2.2 • F’E  

If  bi-directional pusher drive with tensioning device, the 
shaft load can increase to:

FW = 3.2 • F’E   

Gergi Tahriği Pusher Drive Ortadan Tahrik Center Drive

Alt Tahrik Lower Head Drive Tek Yönlü Tahrik Uni-dricetion Drive
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Elevatör Konveyörler İçin Tahrik Kavramı
Elevatör dizaynı için temel tasarım kuralları aşağıda 
belirtilmiştir;
•Tahrik mili konveyörün tepe noktasında, yerleşik olmalıdır.
• Çalışma yönündeki sürtünme profilleri paralel olmalıdır.
• Dönüş yönündeki sürtünme profilleri bantı kenardan eşit 
olarak desteklemelidir..
• Eger bantın taşıyıcı profillerinin  genişliği 600mm den 
büyük ise orta destek sürtünme profili kullanılmalıdır.
• Bant salınım bölümü avare mil tarafında olmalıdır.
• Çalışma yönündeki baskı destek çapı 150mm den büyük 
olmalıdır.
• Dönüş yönündeki baskı destek çapı 250mm den büyük 
olmalıdır.
• Eğer konveyör, agır yükde çalışacak ise; gergi aygıtı 
kullanılması tavsiye edilir.

Düz Elevatör Örneği
Dönüş, yönünde bant kenarlarında destek olarak 
sürtünme profili kullanılabilir. (A – A).

Z elevatör Örneği
Bantın yatay genişliği 900mm den fazla ise, orta bant 
kaydırıcı desteği kullanılmalıdır. Dönüş yönünde bant 
kenarlarında destek olarak sürtünme profili kullanılabilir. 
(A – A).

Drive Concepts for Elevating Conveyor
There are some basic rules for designing elevating 
conveyors. These basic rules has been stated below;

• Driving shaft must be located at the top end of the 
conveyor.
• Wearstripts on running side must be parallel
• Wearstrips on return side must support belt equally
• If the belt’s flights wide over than 600mm (24”), you 
should use middle wearstrips support should be used.
• Catenary sag should be located at idler shaft side. 
• Hold-down support radius on running side should be 
over 150mm (6”)
• Hold down support  radius on return side  should be 
over 250mm (10”)
• If the conveyor is designed for heavy duty applications, 
belt tensioner should be used.

Example of a Straight Inclined Conveyor
On the return way of the belt, wearstrips could be used  
as a support on belt edges. (see fig. below, section A – A).

Example of Inclined Conveyor With Horizontal End 
Sections
If the length of the horizontal section is longer than 
900mm (35”), middle slider supports are recommended 
and on the return way of the belt, wearstrips could be 
used  as a support on belt edges.
(see fig. below section A – A).

Düz Elevatör Straight Elevators Z Elevatör Z Elevator

900-1200mm
(35”-48”) 900-1200mm

(35”-48”)

A

A-A

Orta destek
Middle support

A
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Z Konveyörlerde Geribüküm
Elevatör konveyörler genelde belirli hatvelerde taşıyıcı 
profillerden oluşur. Bundan dolayı geri bükümleri 
karşılamak için baskı destek veya rulo kullanılır. Profiller 
yüzünden bu destekler sadece bant kenarlarında kullanılır. 
Aşırı bant gerginliği, bant geri bükümlerinde yanal  bükme 
kuvveti yaratır. Bantın taşıdıgı yüke ve bant sertliğine göre, 
bant genişliği bükülmeye sebep olabilir. Kabul edilebilir 
bant genişliği, eger bant ortasında ek baskı sistemleri 
kullanılmaz ise limitlidir ve bu limitler aşağıdaki gibidir;

• Geribüküm öncesi bant uzunluğu
• Geribüküm öncesi bant yükü
• Bant tipi (bant kalınlığı, modül uzunluğu, bant sertliği)
• Eğim açısı b 

Bu tarz sistemlerde kesin hesaplamalar çok zordur. 
Bundan dolayı kolay elevatörler tasarlanabilmesi için 
temel kurallar ölçüsel olarak, aşağıda bulunmaktadır:

Backbending on Z Conveyor
Elevators are usually equipped with product support. 
Therefore for backbending hold-down support or roller 
should be used at the edge of the conveyors only. The belt 
tension creates lateral bending forces in the backbending 
area. Depending on the load and the stiffness of the belt, 
wide belts may lead to bend. The applicable belt width 
without additional hold-down device in the middle of the 
belt is limited. The limits are depending on:

• Length of belt before backbending
• Load on belt before backbending
• Type of belt (belt thickness, module length, lateral belt 
stiffness)
• Inclination angle b

The precise calculation of the allowable belt width would 
be very complex. Therefore a simplified general rule 
for dimensioning and design of the conveyor frame is 
provided below

b £50

b ³50

12.7mm
(0.5")

25.4-38.1mm
(1-1.5")

50.8mm
(2")

500-700mm
20-28"

600-1200mm
16-39"

1000-1200mm
39-59"

800-1200mm
32-47"

500-1000mm
16-39"

400-600mm
16-24"

*Hız£30m/dak. Speed£30m/min.
*İleri dizaynlar için lütfen bize başvurunuz.
 For further design please consult
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Elevatörlerde Bant Salınımı
Güç aktarımının doğru yapılması, tahrik milindeki dişlilerin 
düzgün oturması ile sağlanır. Dişlilerin banta düzgün 
oturması için dişli dönüşündeki bant gerginliğinin belirli bir 
limitte kalması gereklidir. Bu limit tedarikciniz tarafından 
verilen ölçülerde, bant salınımı ile sağlanır.

Bant salınımının yeri; eğim açısı teta, bant ile sürtünme 
profili arasındaki sürtünmeye ve dönüş yönündeki düz 
alan uzunluğuna bağlıdır. Eğer eğim açısı belirli bir değerin 
üzerine çıkar ise; bant ağırlığındaki dolayı aşağıdaki 
düzleme doğru kayacaktır. Bu yüzden bant salınımı 
aşağıdaki düzleme yerleştirilmelidir. Bunun ile ilgili temel 
kurallar aşağıdaki gibidir;

• Eğer alt düz alan 900mm den uzun ve üst düz alan, alt 
düz alandan kısa ise; bant salınımı alt uçta olmalıdır.

• Eğer alt düz alan 900mm den kısa ve üst düz alan, alt 
düz alandan uzun ise; bant salınımı üst uçta yer almalıdır.

Bant Salınımı Kullanılmayan Elevatörler
Bazı durumlarda, yerleşim kısıtlıdır ve standart elevatör 
dizayn kuralları kullanılamaz. Banttaki gerilimi optimumda 
tutmak, ısı ve aşınma değişimlerindeki bantı uzamalarını 
ayarlamak için kendinden ayarlı germe sistemi 
kullanılmalıdır. Bunlar; yay tipi, gaz sıkıştırmalı yay tipi ve 
pnömatik tip gergi sistemleridir.

Kendinden ayarlı gergi sistemi uygularken; cihazın hareketi, 
ısı değişimine göre hesaplanmış bant uzamasından %20 
daha fazla olmalıdır. Cihazın kuvveti olabildiğince düşük 
fakat, sürtünme kuvvetinin üstesinden gelecek kadar 
yüksek olmalıdır.

Daha fazla bilgi için lütfen bizimle irtibata geçiniz.

Catenary Sags for Elevators
Engagement of the drive shaft sprockets has a key 
factor of proper power transmission. To maintain perfect 
engagement; the belt must be kept under tension when 
it leaves the sprocket to the return side. This can be 
achieved by a catenary sag length which is given by 
suppplier.The position of the catenary sag is depend on 
the inclination angle theta, friction value between belt 
and return base and length of horizontal sections.

If the inclination angle go beyond a certain value, the belt 
will slip on its base downwards towards the lower end. 
For this reason, the catenary sag should be installed at 
the lower belt end. Some basic rules has been stated 
below;

• If lower end horizontal length longer then 900mm (35”) 
and top end horizontal length shorter than lover end: 
catenary sag should be located on lower end.

• If lower end horizontal length shorter then 900mm 
(35”) and top end horizontal length longer than lover end: 
catenary sag should be located on the upper end.

Elevators Without Catenary Sag
In some cases, space is limited and you could not 
apply basic design factors for Z conveyors. To maintain 
optimum tension on the belt and andjusting the belt 
length due to temperature or wear changes, you should 
use self-adjusting tensioner. These tensioners could be 
spring type, gas loaded spring or pneumatic tensioner 
type.

While using self-adjusting; movement of the devices 
should be 20% higher than calculated belt elongation at 
the temperature changes. The  force of the device should 
be as low as possible, but high enough to overcome the 
friction forces.

For further information, please contact us.
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Dönüşlü Bantlar İçin Temel Dizayn Bilgileri
Dönüşlü bantlar dönüş yönünde içeride kalan sürtünme 
profiline baskı uygular. Aynı zamanda bantın dönüş 
yönünün dışında kalan  kulağı yukarı doğru kalkma 
eğilimindedir. Bu eğilimin başlıca sebepleri; bant gerginliği, 
bant hızı ve dönüş açısıdır. Dönüşlü bantlar için tasarım 
kuralları aşağıdaki gibidir;

R, minimum iç dönüş çapını temsil eder ve Yığılma 
değişgenine (C) göre belirlenir.

Rmin = C • W

C= 2.25 • (1 – K/W) , PL 3175 için K = 25.

İç dönüş çapının minimuma yakın tutulması tavsiye edilir. 
Daha büyük çaplar, istenmeyen bant titremelerine neden 
olabilir.

LM konveyörün tahrik tarafında bulunan düz alandır. Bant 
salınımı ve dişlilerin düzgün olarak banta oturması için bu 
düz alan şarttır. Uzunluğu genel olarak; 1.5 x bant genişliği 
(1.5•W) kadardır fakat 1m den küçük olmamalıdır. LM, L 
sıfıra eşit olmalıdır.

LB dönüş yönü değişen iki dönüş arasında mutlaka 
bırakılması gereken minimum alandır. Genelde 1.5 x bant 
genişliği (1.5•W) kadar bırakılabilir fakat önerilen; 2 x bant 
genişliği (2•W) kadar bir alan bırakılması yönündedir. Aynı 
yöne dönüşlerde, iki dönüş arasında düz alana ihtiyaç 
yoktur.

Dönüş yönündeki iç çapa karşı kuvveti ve dış çaptaki bantın 
kalkma eğilimini elimine etmek için baskı tipi sürtünme 
profili kullanılmalıdır.

Basic Design Knowledge for Radius Bellt
Radius belts create a pressure against the guide in the 
inner radius. At the same time, belt tend to lift off from 
the  wearstrip on the outer radius. This tendency  directly 
related with belt tension, speed and angle of the turning. 
To design radius belt following rules should be used;

R is the minimum inner radius. R is defined by the collapse 
factor C of a particular radius belt:

Rmin = C • W

C= 2.25 • (1 – K/W) ,For PL 3175 K = 25.

It is recommended to design the curves R of the conveyor 
near to the minimum radius. Bigger radius can lead to 
undesirable belt vibrations.

LM is the straight  section of the belt for catenary sag 
and the belt section behind the driving motor must 
be straight. L0 should be 1.5 x belt width (1.5•W) with a 
minimum of 1 m (3 ft.). LM should be equal to LO.

LB is a minimum straight section between the opposite 
directions curves and the minimum length should be over 
the 1.5 x belt width (1.5•W). Reccommended length is 2 x 
belt width (2•W). There is no need for straight part for 
curves at the same directions.

To eliminate force against the inner radius and lifting off 
on outher radius, hold down type wearstrip should be 
used.

 

 

 

3

ÇALIŞMA YÖNÜ
TRANSPORT SIDE

GERİ DÖNÜŞ YÖNÜ
RETURN SIDE

3

3
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Spiral Konveyörler
Plast Link  dönüşlü bantları sprial, konveyör uygulamalarına 
uygundur .Mayalama, kurulama, soğutma, dondurma 
gibi prosesler için idealdir. Spiral konveyörler özel bilgi ve 
enstrümanlar gerektiren uygulamalardır.

Aşağıdaki örnek gösterim, spiral konveyörler hakkında 
genel bilgi ve temel prensibini anlamanıza yardımcı 
olacaktır. Tasarımlarımlarınız için lütfen bizimle irtibata 
geçiniz.

Plastik modüler bantlı spiral konveyörlerin, çelik bantlı 
spiral konveyörlere karşı bazı üstünlükleri vardır. Bu 
üstünlükler aşağıdaki gibidir;

• Minimize ürün yapışması,
• Düşük bant ağırlığı, hafif şase,
• Düşük güç tüketimi,
• Hiyjenik, Kolay temizlenebilme,
• Daha az buzlanma,
• Düşük bakım maliyeti

Spiral Conveyors
Plast Link radius belts are well suitable for the application 
with spiral conveyors. Ideal for processes such as 
proofing, drying, cooling and freezing. Spiral conveyors 
requires particular application know-how and design 
instruments.

The illustration of the spiral conveyor shown below, could 
provide a general idea about the design principles of 
spiral conveyors. For design recommendations please 
contact with us.

Using plastic modular belts in the spiral conveyor have 
some advantages compared to steel belts. Some 
advantages have been stated below;

• Minimized sticking of conveyed goods,
• Lower belt weight, lighter construction,
• Lower power consumption,
• Better cleaning - hygenic,
• Less iciness
• Lower maintenance cost

Tasarım Klavuzu
Design Guidelines

1. Spiral Şasesi Spiral Frame

2. Orta Tambur Drum

3. Orta Tambur Motoru Drum Motor

4. Ürün  Giriş Infeed 

5. Ürün Çıkış Outfeed

6. Dönüşlü Bant Radius Belt

7. Bant Motoru Belt Motor

8. Gergi Take-up

1

3

4

6

2

5

7

8
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Sürtünme Profili ve Destek Sistemleri
En yaygın olarak kullanılan iki temel dizayn aşağıda 
belirtilmiştir:

• Paralel tip sürtünme profili en ekonomik ve yaygın bir 
sistemdir fakat ağır yük uygulamaları için  uygun değildir.
• V şeklinde sürtünme profili, bant ağırlığının ve sürtünmenin 
bütün bant genişliğine eşit olarak dağılmasını sağlar. Daha 
çok ağır yük uygulamalarında kullanılır.  Sürtünme profilleri 
arasındaki maksimum mesafe; kullanılan bantın hatvesine 
göre değişkenlik gösterir ve bu mesafe hatvenin iki 
katından fazla olmamalıdır.

Desteklerden oluşan profiller,  yüksek yoğunluklu polietilen, 
sürtünmeye dayanıklı başka plastikler veya metallerden 
olabilir. Her durumda ısıl genleşmeleri hesaplanmalıdır.

D > DL = L/1000 • b • (T – 20 °C) [mm]
L =  Kurulumdaki İlk Uzunluk (20 °C) [mm]
T = Maks. çalışma sıcaklığı [°C]

Wear Stripts and Wear Support Systems
Various design could be possible but two basic designs 
are commonly used;

• Parallel type wear stripts are the most economical 
method but not suitable for heavy load.
• V-shaped wear strips provides equal distribution of load 
and wear over the total belt width. The max. distances 
between the wear strips is depends on the pitch of the 
belt which you selected. Distance should not be over the 
2•belt pitch.

The supports consist of strips made from high density 
polyethylene, other suitable low wearing plastics or 
metal. For both design; it is important to allow for thermal 
expansion or contraction of the strips.

D > DL = L/1000 • b • (T – 20 °C) [mm]
L = Length at installation temperature (20 °C) [mm]
T = Max. operation temperature [°C]

Tasarım Klavuzu
Design Guidelines

20 (0.79")

45°

D

L 3
Maksimum sıcaklıktaki bant genişliği

Belt width at maximum temperature

Destek
Supports

Sürtünme Profili
Wear strip

3

HDPE

Çelik (Steel)
PA6, PA6.6

-50 - +30 (°C)
-58 - +86 (°F)

Materyaller
Materials

Doğrusal Termal Genleşme Kat Sayısı (b)
Coeff. of Linear Thermal Expansion(b)

31 - 100 (°C)
87 - 212 (°F)

0.16 0.22
0.15
0.03

0.13
0.03
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Bant Hesaplama Prosedürleri
Kataloğumuzdan uygulamanız için uygun gördüğünüz 
bantı seçtikten sonra, matematiksel olarak doğrulamak 
için aşağıda açıklanmış hesaplamalar dikkatlice ele 
alınmalıdır.

Belt Calculations Procedure
After selecting suitable belt type from catalog, following 
calculations should be handed carefully to verify suitabliy 
for your desined applications. Calculation procedure has 
been explained step by step.

Prosedür Sayfa
Page

109

110

111

112

112-114

114-115

115

90-92

Procedure

Calculate the effective tensile force (FE), which 
is generated during conveying process. Product 
weight, belt weight, friction values, inclination height 
and product accumulation should be considered.

Konveyör çalışırken oluşacak gerilme kuvvetini (FE) 
hesaplayınız. Ürün ağırlığı, bant ağırlığı, sürtünme 
değerleri, elevatör yüksekliği, ürün akümülasyonu 
yüzünden gereken ek kuvvetleri dikkate alınız.

Calculate the adjusted tensile force (FS), which is 
coming from service factors of the applications. 
Frequency of start/stop, direct or soft start drive 
should be considered.

Uygulamanızdan kaynaklı bakım faktörlerine göre 
belirlenen gerilme kuvvetini (FS) hesaplayınız. Dur/
kalk sıklığı, direkt ya da rampa motor kalkışı gibi 
etkenleri dikkate alınız.

Calculate the admissible tensile force (FA). Speed 
and temperature could limit the admissible tensile 
force.

İzin verilebilir gerilme kuvvetini (FA) hesaplayınız. 
Hız ve sıcaklık değişkenlerinin bu kuvveti etkilediğini 
dikkate alınız.

Verify the strength of the adjusted (FS) and 
admissible (FA) tensile force.

Seçtiğiniz bantın belirlenen gerilme kuvveti (FS) ile 
izin verilebilir gerilme kuvvetini (FA) doğrulayınız.

Check the dimensions of the sprockets and driving 
shaft.Tahrik milinin ve dişlilerin çaplarını kontrol ediniz.

Calculate the effective belt length and catenary 
sag dimensions. Thermal expansion should be 
considered.

Uygun bant boyunu ve bant salınım boşluğunu 
hesaplayınız. Termal genişlemeyi dikkate alınız.

Control the chemical resistance of the material 
which you selected.

Seçtiğiniz materyallerin kimyasal dirençlerini kontrol 
ediniz.

Check your calculations and conveyor design!Hesaplamalarınızı ve konveyör dizaynınızı lütfen 
kontrol ediniz!

Calculate the required driving power.Gerekli olan tahrik güçünü hesaplayınız.
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Bantın Gerilme Kuvveti (FE)
Akümülasyonsuz Düz Konveyörlerde

FE = (2 MB + MP) LTOT · μB · g [N/m]

Akümülasyonlu Düz Konveyörlerde (Sadeleştirilmiş)

FE = [(2 MB + MP) LTOT · μB + MP · μP · LAC] g [N/m]

Akümülasyonsuz Elevatör Konveyörlerde

FE = [(2 MB + MP) LTOT · μB + MP · H] g [N/m]

Akümülasyonlu Elevatör Konveyörlerde (Sadeleştirilmiş)

FE = [(2 MB + MP) LTOT · μB + MP · μB · LAC + MP · H] g [N/m]

Ürün Akümülasyonu Yüzünden Oluşacak Gerilme 
Kuvvetinin İleri Analizi 
Yukarıdaki hesaplamalarda akümülasyon sadeleştirilmiş 
ve  sabilt olarak kabul edilmiştir. Gerçek uygulamada 
ürün dağılım yoğunluğu akümülasyon alanından çok daha 
yüksektir. (iki veya üç katı olabilir) 

Dönüşlü Bantlar
Dönüşlü bantlar, düz bantlara oranla daha fazla sürtünür. 
Bu sürtünme güç kaybına neden olur. Sürtünmenin başlıca 
nedeni iç çapta oluşan, merkeze dik radyal güçlerdir. 
İlaveten gerilme kuvveti banta eşit olarak dağılmaz, dış 
çapta yoğunlaşır. Hesaplamalar için lütfen bizimle irtibata 
geçiniz.

Effective Tensile Force (FE)
Horizontal Conveyor Without Accumulation

FE = (2 MB + MP) LTOT · μB · g [N/m]

Horizontal Conveyor With Accumulation (Simplified)

FE = [(2 MB + MP) LTOT · μB + MP · μP · LAC] g [N/m]

Inclined Conveyor Without Accumulation

FE = [(2 MB + MP) LTOT · μB + MP · H] g [N/m]

Inclined Conveyor With Accumulation (Simplified) 

FE = [(2 MB + MP) LTOT · μB + MP · μB · LAC + MP · H] g [N/m]

Further Analyses of Tensile Forces Caused by 
Accumulated Products
Above equations with accumulation has been simplified. 
In reality the density of the product distribution over the 
accumulation length generally higher (could be double or 
3 times). 

Radius Belts
Radius belts have higher friction losses than straight belts 
caused by the radial forces directed to the inside of the 
curve. Moreover, on the belt curves the tensile forces are 
not distributed equally. It is concentrated at the outer 
belt edge. For calculation, please contact with us.

LTOT

LTOT

LAC

MP

MP

FE

FE

H

µP       :Sürtünme kat sayısı Cof. belt agains product

LTOT :Konveyör uzunluğu Length of conveyor (m)

LAC   :Akümülasyon uzunluğu Length of accumulation (m)

H      :Eğim yüksekliği Height of elevation level (m)

g       :Yerçekimi kuvveti Gravity force (9.81 m/s2)

FE    :Bantın gerilme kuvveti Effective tensile force (N/m)

MB :Bant ağırlığı Weight of belt (kg/m2)

MP :Ürün ağırlığı Weight of product (kg/m2)

µB  :Sürtünme kat sayısı

       Coefficient of friction against belt
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25.4 - 50.8mm düz ve düz eğimli
1 - 2" Straight and straight inclined

Kafadan tahrik
Head drive

Durum 
Condition

Yükle çalıştırma 
Start with load

Sık dur-kalk 
Frequent start-stop

Z konveyör
Z conveyor

Hız > 30 m/dak 
Speed > 30 m/min

Kafadan tahrik
Head drive

Tahrik tarafı
Head side

Çift taraflı
Both ends

Ortadan tahrik
Center drive

12.7mm , dar geçiş
0.5" with nosebar

Dönüşlü bant, kavis 90°
Radius belt, curves 90°

1.1 1.3 1.7 2.1 1.7

+0.3 +0.3 +0.3 +0.3 +0.3

+0.7 +0.7 - - +0.7

- - +0.3 +0.3 +0.3

Belirlenen Gerilme Kuvveti (FS)

FS = FE · CS [N/m]

FS :Belirlenen gerilme kuvveti (N/m)

FE :Bantın gerilme kuvveti (N/m)

CS :Uygulamızca belirlenen servis faktörü

Adjusted Tensile Force (FS)

FS = FE · CS [N/m]

FS :Adjusted tensile force (N/m)

FE :Effective tensile force (N/m)

CS :Service factor which is specified by application
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İzin Verilebilir Gerilme Kuvveti (FA)
Hız ve sıcaklık değişiminin; izin verilebilir gerilme kuvveti 
FA üstünde negatif etkileri vardır. Genellikle izin verilebilir 
gerilme kuvveti, müsade edilen gerilme kuvvetinin 
altındadır. Müsade edilen gerilme kuvveti, katalog 
sayfasında mevcuttur.

Dönüşlü bant uygulamaları için lütfen bizimle irtibata 
geçiniz.

FA = FN · CT · CV  [N/m]

FA :İzin Verilebilir Gerilme Kuvveti (N/m)

FN   :Müsade Edilen Gerilme Kuvveti (N/m)

CV    :Hız Faktörü 

CT    :Sıcaklık Faktörü

Hız Faktörü CV

Bant hızı, bant hareket yönünün değiştiği yerlerde, 
banttaki gerilmeyi arttırır.

• Tahrik Dişlisi
• Avare dişlisi ve Avare tamburu
• Destek ruloları

Merkez kaç kuvveti ve anlık link dönüşleri banttaki baskıyı 
arttırır. Bu durum bantta erken aşınmaya yol açar. Bu ek 
yükler, 30m/dak dan yüksek hızlarda etkilerini daha cok 
gösterir.

Sıcaklık Faktörü CT

Malzemelerin mekanik özellikleri, düşük sıcaklıklarda azalır. 
Termoplastik materyallerin kırılma dirençleri 20 °C nin 
altında artar. Böyle durumlarda: Sıcaklık < 20 °C : CT = 1

Malzemelerin, müsade edilen sıcaklık değerleri aşağıdaki 
tabloda belirtilmiştir.

Permissible temperature ranges of the materials has been 
stated below.

Admissible Tensile Force (FA)
Speed and temperature have negative effect on 
the admissible tensile force FA. Generally, admissible 
tensile force below the permissible tensile strength 
FN. Permissible tensile strength of the belt which you 
selected, located in the product catalog page.

For  radius belt calculation, please contact with us.

FA = FN · CT · CV  [N/m]

FA :Admissible Tensile Force (N/m)

FN :Permissible Tesnile Strength (N/m)

CV:Speed Factor 

CT :Temperature Factor

Speed Factor CV

Speed of the belt increase the stress of the belt where 
the direction of the movement changes:

• Driving Sprockets
• Idle Shaft or Idle Sprockets
• Roller Support

The centrifugal forces and instant link rotations increase 
the forces in the belt. It leads to premature belt wear. 
Effect of these forces through out over 30 m/min (98 
ft/min). 

Temperature Factor CT

Mechanical properties of the material have been 
reduced at low temperature. Breaking strengths of the 
thermoplastic materials, increase at the temperature 
below 20 °C (68 °F). Temperature < 20 °C (68 °F): CT = 1
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Bant Kuvvetinin Doğrulaması
Eğer belirlenen gerilme kuvveti FS,  izin verilebilir gerilme 
kuvvetinden FA küçük veya eşit ise; seçtiğiniz bant 
uygulamanız için uygundur.

FS £ FA  [N/m]

FA :İzin Verilebilir Gerilme Kuvveti (N/m)

FS   :Belirlenen gerilme kuvveti (N/m)

Millerin Boyutlandırılması
Seçilen mil tipi, materyali ve ölçüsü; aşağıdaki koşulları 
sağlamalıdır.

Yük altındaki milin maksimum eğilimi FW, fmax = 2.5 mm. 
Şayet hesaplanmış mil eğilimi, belirlenmiş değerden 
yüksek ise ya daha büyük mil çapı seçilmeli ya da orta mil 
yatağı eklenmelidir.

Maksimum yükde FS oluşacak tork, kritik değerin altında 
olmalıdır. (Lütfen izin verilebilir tork tablosundan değerleri 
kontrol ediniz.)

Mil Eğilimi

2 yataklı: f = 5/384 · FW · LB3 / (E · I) [mm]

3 yataklı: f = 1/2960 · FW · LB3 / (E · I) [mm]

Tek yönlü tahrik                : FW = FS · W

Alt tahrik                            : FW = 1.5 · FS · W

Çift yönlü ortadan tahrik : FW = 2 · FS · W

Tek yönlü gergili tahrik      : FW = 2.2 · FS · W

Çift yönlü gergili tahrik     : FW = 3.2 · FS · W

W : Bant genişliği (m)

LB : Yataklar arası mesafe (mm)

Elastiklik malzemelerin katsayısı (E)

Karbon çeliği        : 206,000 N/mm2

Paslanmaz çelik : 195,000 N/mm2

Alüminyum            : 70,000 N/mm2

Verification of the Belt Strength
If the adjusted tensile force FS smaller or equal to 
admissible tensile force FA, selected belt is suitable for 
your applications.

FS £ FA  [N/m]

FA :Admissible Tensile Force (N/m)

FS   :Adjusted tensile force (N/m)

Dimensioning of Shafts
Selected shaft type, material and size should effectuate 
the following conditions:

Maximum shaft deflection under load FW ; fmax = 2.5 
mm (0.1"). If the calculated shaft deflection  greater than 
maximum value, you should select bigger shaft size or 
install an intermediate bearing.

Torque at maximum load FS should be below critical 
value. (please check the the"Maximum admissible torque" 
table)

Shaft Deflection

2 bearings: f = 5/384 · FW · LB3 / (E · I) [mm]

3 bearings: f = 1/2960 · FW · LB3 / (E · I) [mm]

Uni-directional head drives   : FW = FS · W

Lower head drives                  : FW = 1.5 · FS · W

Bi-directional center drives   : FW = 2 · FS · W

Uni-directional pusher drives: FW = 2.2 · FS · W

Bi-directional pusher drives  : FW = 3.2 · FS · W

W : Belt width (m)

LB : Distance between bearing (mm)

Values of modulus of elasticity (E)

Carbon steel     : 206,000 N/mm2

Stainless steel : 195,000 N/mm2

Aluminum            : 70,000 N/mm2

FW

LB

LB

FW/2 FW/2

LB

Mil ölçüsü
Shaft size

fmax

Atalet I
Inertia I

mm4 inch4

7,850
19,170

125,660
213,330
213,330

5,467,500

0.0158
0.05

0.253
0.42
3.25
12.5

mm inch

Ø20
Ø25
Ø40

Ø1
Ø1.5

40
60

1.5
2.5
3.590

Ø /43
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Mil Yatağındaki Tork (Motor Tarafı)
Aktarım için gerekli olan mil yatağı çapı belirlenirken tork 
hesaplanmalıdır. Mil yatağı çapı belirlendiğinde; efektif 
tork TM ile tablodan izin verilebilir tork doğrulanmalıdır.

Efektif tork: TM = FS · W · DP/2 · 10-3 [Nm]
İzin verilebilir tork:  TA = τ A · P · DM3 / 16 · 10-3

Basitleştirilmiş: TA ≈ τ A · DM3 / 5000 [Nm]

W   : Bant uzunluğu (m)

DM : Mil çapı [mm]

   A   :maksimum izin verilen kesme gerilmesi [N/mm2]

       Karbon çeliği: 60 N/mm2

       Paslanmaz çelik: 90 N/mm2

       Alüminyum alaşımı: 40 N/mm2 

DP :Dişli hatvesi çapı [mm]

Torque On Journal (Motor Side)
To evulate shaft journal diameter for transmission, torque 
should be calculated. Selected shaft journal diameter 
should be verified by comparing the effective torque TM 
with admissible torque from the table.

Effective torque: TM = FS · W · DP/2 · 10-3 [Nm]
Admissible torque:  TA = τ A · P · DM3 / 16 · 10-3

Simplified: TA ≈ τ A · DM3 / 5000 [Nm]

W   : Belt width (m)

DM : Shaft diameter [mm]

   A   :max. admissible shearing stress [N/mm2]

       Carbon steel: 60 N/mm2

       Stainless steel: 90 N/mm2

       Aluminum-alloy: 40 N/mm2 

DP :Pitch diameter of sprocket [mm]

Mil çapı (DM)
Shaft Ø (DM)

Karbon çeliği
Carbon steel

Paslanmaz çelik
Stainless steel

Nm in-lb

94
184
318
754
1,074
1,473
1,960
2,545
6,032
8,588

834
1,629
2,815
6,673
9,501

13,033
17,347
22,520
53,382
76,007

Nm in-lb

141
276
477
1,131
1,610

2,209
2,940
3,817
9,048
12,882

1,251
2,444
4,223
10,009
14,251
19,549
26,020
33,781
80,073
114,010

mm inch

20
25
30
40
45
50
55
60
80
90

0.75
1

1.5

2

2.5
3

3.5

1 /163

1 /43

2 /41
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Dişli Sayısının Belirlenmesi
Uygulamanızda bantınızı tahrik etmeniz için gerekli 
olan dişli sayısı aşağıdaki formül ile hesaplanabillir. Dişli 
sayısı herzaman tek olmalıdır. Çift ise bir dişli ekleyiniz. 
Güvenlik açısından hesaplamalarınızda sonuçları yukarı 
yuvarlamanız tavsiye edilir.

N (dişli) = FS · W / Fmaks (dişli)

nmaks (dişli) = W / dişliler arası maksimum boşluk

nmin (dişli) = W / dişliler arası minimum boşluk

N (dişli)            : Gereken dişli sayısı

nmin (dişli)     : Minimum dişli sayısı

nmaks (dişli): Maksimum dişli sayısı

Fmaks (dişli): Dişli başına düşen maksimum yük [N]

FS                                        : Belirlenen gerilme kuvveti (N/m)

W                             : Bant genişliği [m]

Bant Salgısının Hesaplanması
Bant salınımı, dönüş tarafında desteklenmeyen bant 
alanıdır. Bu alan; sıcaklık ve banttaki yük değişiminden 
kaynaklı uzama, kısalmaları absorbe eder. Bant salınımının 
bir yararı; bantın tahrik yönünde ek kuvvet uygulayarak, 
dişlilerin banta tam oturmasını sağlamasıdır.  Bu kuvvet, 
bant salınım uzunlugu LC ve yüksekliğine HC göre farklılık 
gösterir.

Dişli oturması için bant salınımının uygulayacağı minimum 
yükler aşağıda bilgilerinize sunulmuştur:

12.7-25.4 mm endeki bantlarda: 150 N/m
38.1-50.8 mm endeki bantlarda: 200 N/m

FC = (LC2 · MB · g) / (8 · HC) [N/m]

FC   : Salınım bant gerilimi [N]

LC  : Salınım boyu [m]

HC : Salınım yüksekliği [m]

MB : Bant ağırlığı [kg/m2]

g     : Yer çekimine bağlı ivme faktörü (9.81 m/s2)

Dimensioning of Sprockets
The number of sprockets needed for the driving shaft 
of your application can be calculated with the formula 
given below. Number of sprockets should be odd. If the 
calculated number even, add a sprocket for safety; 
calculated number should be round up, not down. 

N (sprocket) = FS · W / Fmax (sprocket)

nmax (sprocket) = W / max. sprocket spacing

nmin (sprocket) = W / min. sprocket spacing

N (sprocket)         : Required number of sprockets

nmin (sprocket)  : Min. number of sprockets

nmax (sprocket): Max. number of sprockets

Fmax (sprocket): Max. force allowed on one sprocket [N]

FS                                        : Adjusted tensile force [N/m]

W                             : Belt width [m]

Calculation of the Catenary Sag
Catenary sag is an unsupported length of the belt to 
absorb the length changes caused by thermal expansion/
contraction and load changes. Morever, belt tension 
which has been created by sag weight, essential for belt-
sprocket engagement. This force depends on the length 
LC and height of the sag HC.

Minimal tension force should be applied by catenary sag 
for proper sprocket engagement has been stated below;

0.5" and 1" belts: 150 N per m belt width (10 lb/ft)
1.5" and 2" belts: 200 N per m belt width (14 lb/ft)

FC = (LC2 · MB · g) / (8 · HC) [N/m]

FC   : Belt tension of catenary sag [N]

LC   : Length of the sag [m]

HC : Height of the sag [m]

MB : Weight of belt [kg/m2]

g     : Acceleration factor due to gravity (9.81 m/s2)

HC

MB

FC

FE

LC

50.8mm (2")38.1mm (1.5")25.4mm (1")12.7mm (0.5")Bant hatvesi Belt pitch

Dişliler arası maks. boşluk  Max. spacing of sprockets
Dişliler arası min. boşluk  Min. spacing of sprockets
Dişli başına düşen maks. yük  Max. load per sprocket

228mm
76mm
800N

9"
3"

32lb

100mm
50mm
1000N

4"
2"

225lb

150mm
80mm
1700N

6"
3.15"

382lb

150mm
76mm
2000N

6"
3"

450lb
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Efektif Bant Uzunluğu ve Genişliğinin Hesaplanması
Hesaplanmış geometrik bant uzunlugu LG, toplam bant 
uzunluğudur. Transfer tarafı uzunluğu, dönüş tarafı 
uzunluğu, dişli çapı ve bant salınım uzunluğunun toplamıdır. 
Bantın son boyu, hesaplanandan daha uzun olabilir. 
Bunun sebebi pim ile menteşe arasındaki boşluktan 
dolayıdır. Genellikle %1 i geçmez.

LG = 2 · LTOT + DP/1000 · + 2.66 · (HC /1000)2 / LC [m]

Eğer uygulamanizda işlem sıcaklıkları değişiyorsa, ısıl 
genleşmeyi hesaba katmanız gerekmektedir. Isıl genleşme 
formülü aşağıdaki gibidir;

LG(T) = LG + LG /1000 · b · (T2 - T1) [m]

LG: Geometrik bant uzunluğu [m]

T1 : İlk sıcaklık [°C]

T2: Son sıcaklık [°C]

b   : Isıl genleşme kat sayısı (sayfa 87)

Tahrik Gücünün Hesaplanması
Konveyörlerde oluşan sürtünmelere bağlı olarak motor 
gücü hesaplanır. Motorlar hiçbirzaman %100 güçte 
çalıştırılmamalıdır. Motor verimliliği için lütfen motor 
tedarikçinize danışınız.

PM = FS · W · V / 60 [W]

FS  : Belirlenen gerilme kuvveti (N/m)

PM : Tahrik gücü [W]

W   : Bant genişliği [m]

V    : Bant hızı [m/dak]

Calculation of Effective Belt Length and Width 
The calculated geometrical belt length LG is the total belt 
length, which is equal to the length of the transport side 
plus return side and sprocket circumference plus the arc 
length of the catenary sag. Final Length could  be longer 
than the calculated length because of between pin and 
hinge clearance. Generally excessive length is around 1% 
of the belt length.

LG = 2 · LTOT + DP/1000 · + 2.66 · (HC /1000)2 / LC [m]

If the process temperature of the conveyor changes, you 
should consider the thermal expansion. Formulation has 
been stated below;

LG(T) = LG + LG /1000 · b · (T2 - T1) [m]

LG : Geometric belt length [m]

T1  : Installation temperature [°C]

T2 : Process temperature [°C]

b    : Coeff. of linear thermal expansion (page 87)

Calculation of Driving Power 
The result of friction forces in the conveyor, required 
driving force established. Do not forget that, drive motor 
should not run near 100% working load. For efficiency of 
the motor, please contact with your motor supplier.

PM = FS · W · V / 60 [W]

FS  : Adjusted tensile force (N/m)

PM : Drive output power [W]

W   : Belt width [m]

V    : Belt speed [m/min]
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