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WYPOSAZENIE CENTRUM:

® 3-osiowy bramowy ploter przemystowy CNC typ BPF
1731, powierzchnia robocza XYZ 1700 x 3100 x 300 mm,
wrzeciono HSD o mocy 9 kW z automatyczng wymiang
narzedzi zapewnia szybka prace z predkosciag do 54
m/min. Ploter jest w petni wyposazony w harzedzia po-
trzebne do obrébki elementéw zarowno w trzech
osiach na ptasko, jak i w dodatkowej czwartej osi obro-
towej do wykonywania $limakdéw. Jest réwniez wyposa-
zony w gtowice skanujgcg stuzgcg do odtwarzania
detali w 3D. Oprogramowanie Nesting Advance zapew-
nia optymalne roztozenie detali na obrabianej ptycie, co
zdecydowahie zmniejsza ilo$¢ i koszt odpadu.

* Pita tarczowa DMMS-40/340 do rozkroju ptyt z tworzyw
sztucznych, ciecia watkdw i ksztattek. Pita umozliwia
cigcie ptyt o dtugosci do 3000 mm i grubosci do 145
mm. Wyposazona jest w stét ruchomy, 4 odezyty oczko-
we oraz wrzeciono podcinajgce.

Do wykonania detali stosowane sg najwyzszej jakosci cer-
tyfikowane materiaty z tworzywa sztuczneg, takie jak:

* poliamid

* polietylen

* POM

Prowadzimy sprzedaz materiatdéw w catych formatach lub :
pocietych na zadany wymiar. Oferujemy ustugi obrobki
detali zaréwno z materiatdéw wtasnych, jak i powierzonych.
Realizujemy zlecenia jednostkowe, a takze seryjne.

Wykonujemy detale wg dokumentacji dostarczonej przez :
klienta oraz powierzonych wzordw.

Naszym klientom oferujemy rowniez wsparcie dotyczace
projektéw konstrukeji detali.
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Proponujemy klientom wysokiej jakosci pétprodukty
Z tworzyw sztucznych w formie ptyt. pretdw, rur, pro-
fili, i wyrobdéw gotowych wg rysunku. W magazynach
dostepne sg wszystkie podstawowe tworzywa:
PE500, PES00R, PE100O0O, PET10OOOR, PA6, PAGG, POM.
Materiaty specjalne dostepne na zamadwienie.

W przypadku ptyt tworzywa sztuczne wystepujg w
réznych formatach. Najwiekszg popularnoscia cieszg
sie ptyty o rozmiarach 2000 x 1000 mm i 3000 x 1250
mm oraz réznych grubosciach. Inne formaty ciete na
zyczenie klienta.

W przypadk watdw z magazynu dostepne sa Srednice
od 20 mm do 150 mm idtugosci do 3000 mm. Wiek-
sze srednice na zamowienie. Kazde z tworzyw sztucz-
nych posiadamy w trzech podstawowych kolorach:
czarnym, haturalnym i zielonym, inna kolorystyka
mozliwa na zamowienie klienta.
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MATERIALY PODSTAWOWE
Wiasciwosci Wiasciwosci Wiasciwosci
ogdlne mechaniczne termiczne
€ \ e e
PLGSREJ-LU| W o= ¥ & [ Y
g/em®| % Mpa | % Mpa | kJ/m? | Mpa | skala D °C W/(m*K)| ki/kg*K | 104K °C °C °C
PA 6 1,14 3 80 =50 3200 23,0 170 82 220 0,23 1,7 Q0 -40+85 160 75
PA 6G 1,15 2,5 75 245 3400 23,0 180 83 216 0,25 1,7 80 -40+110 170 95
POM 1,41 0,2 67 30 2800 6 150 81 165 0,31 1,5 110 -50+100 140 @110
PE1000 0,93 <0,01 | 20 | >200 680 - - 63 135 0,4 19 150+230 -250+80 130 79
PET10OOOR 0,24 <0,01| 22 | >200 700 - - 65 135 0,4 19 150+230 -150+80 130 79
PE 500 0,96 <0,01| 27 >50 1200 - - 65 135 0,4 1,9 150+230 -100+80 100 79
PE5S00R 0,95 <0,01| 25 | =50 1100 - - 65 135 0,4 19 150+230 -100+80 100 79
PE 300 0,95 <0,01| 22 >50 800 12 - 63 135 0,4 1,9 150+230 -50+80 100 67
PP 091 <01 | 32 >50 1300 4 - 72 162-167 0,2 1,7 120+190 0+100 150 @90
MATERIALY SPECJALNE
Cechy ogédlne
Wiasciwosci Wiasciwosci Wiasciwosci Cechy specfalne
ogdlne mechaniczne termiczne
PALGSREN I [ X>8%wH-+ .
— =
o/em®| % |MPa| % |Mpa | oc oc | ec
PASG glide 1,14 2 75 235 3400 81 215 -40+110 160 samosmarownosé
PA6G .
ESD 90 | 1,19 | 25 |75 | 5 .4000 80 216 .4107'”0 170 | | v |
0w wysokie whasciwo-
PA6G6GF30 1,32 1,7 [ 100 5 5000 86 260 20+120 200 i mechaniczne
POMESD60 1,4 0,25 | 40 30 1900 79 165  -20+100 140 4 v
. | | . | | { . | | . | | R
PC 1,2 02 | 65 80 2300 82 - -40+115 140 dobre wlasciwosci
izolacyjne
dolrrf izolacja
. elekiryczna
PET 1,38 0,25 | 85 15 3000 84 255  -20+115 180 ka“s)i(abﬂnoéé
wymiarowa
wysoka odpornoéé
PVDF 1,78 | 0,04 | 55 30 2100 80 178  -20+140 150 v v na warunki
atmosferyczne
PVDF plus 1,78 <0,04| 55 30 2200 77 |172=175 -20+140 150 v v
N soka stabilnoéé
PEEKMOD | 1,46 015 | 75 4 4900 85 343 -30+250 310| v wywymiqrowa
. soka stabilnos¢
PEI | 1,27 | 05 | 110 | 12 .3100 86 - .-50- 170 210| v | | | wywymiorowc
PE 1000 AST 0,95 <0,01| 22 >200 700 63 135 | -150+80 130 v
PE1000EL = 0,97 <0,05| 20 >200 700 63 135 -250+80 130
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MATERIALY SPECJALNE
Cechy ogélne
Wiasciwosci Wiasciwosci Wiasciwosci Cechy specialne
ogélne mechaniczne fermiczne
PAOIGEREH| § [ X[>8%wH-4+ .
g/em®*| % [MPa| % | MPa Skg"’ °C °C | °C R
PE1000side 0,96 <0,01| 21 >200 680 64 | 135 -250+80 130 oy samosmarownosé
FE 1008 097 <001| 22 >200 700 64 | 135 250-80 130 vy samosmarownosé
E 1000 099 <005| 22 >200 700 63 | 135 250-80 130| v < v
P 100 093 <0,01| 20 >200 680 63 | 135 -250+80 130 VoV
PESOOAST 097 <001 | 20 >50 900 63 | 135 -100+80 130 vy
PESOOEL 098 <001 22 >50 900 65 | 135 -100+80 130 v v
PESO0 096 <0,01| 27 >50 1200 65 | 135 -100+80 100 vV
PESO0 095 <001| 22 >50 850 63 | 135  .50+80 100 v v
PE300AST 095 <001| 23 >50 800 63 | 135  -50+80 100| v v
PESOD 099 <001| 26 >50 1100 67 | 135  .50+80 100 v v v
PPblackEL 1,22 <0,1 | 16 550 1400 68 |162+167 -15+100 150 v a2z
PPwhie 092 <01 | 32 >50 1300 70 |162+167 0+100 150 v
PPgreyB 0,91 <01 | 30 >50 1300 70 |162+167 0+100 150
PPC 091 <01 | 23 50 1100 69 |162+165 -30+100 150
FEI000 0,93 <0,01| 19 >50 500 60 | 133135 -150+80 130 v samosmarownoi
PEI000 0,93 <001| 19 >50 500 60 | 133135 -150+80 130 v samosmarownod¢
LEGENDA
gestosc @ temperatura fopnienia |rudnopc|ne/ ognioodporne

I—‘::“"'-f- m;quIG>-°

wehtanianie wody
granica plastycznoéci
wydfuzenie przy zerwaniu

modut Young'a

wylrzymato$é na uderzenia
z karbem (mfot Charpy‘ego)

twardoéé kulkowa

twardoéé Shore'a

przewodnoé¢ cieplna

pojemnoéé cieplna
wspdtczynnik liniowej
rozszerzalnosci cieplnej

odpornosé temperaturowa
diugoterminowa

odpornosé temperaturowa
krétkoterminowa

temperatura ugiecia
pod obcigzeniem

LW S e

odpornoéé chemiczna
dziatanie antybakteryjne
odpornoéé UV
antystatycznosé

przewodnosé elekiryczna
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DETALE DO BUDOWY MASZYN DETALE Z TWORZYW

KOtA DO tANCUCHOW PLYTKOWYCH KOtA DO TASM MODUtOWYCH

PROWADNICE t ANCUCHOW PROWADNICE tANCUCHOW
PLYTKOWYCH - tUKOWE ; PtYTKOWYCH - PROSTE
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CWIAZDY DO NALEWAREK SLIMAKI PODAJACE

KOtA ZEBATE DO SIATEK TRANSPORTOWYCH SLizal

PROWADNICE PASOW OStONY

| tANCUCHOW ROLKOWYCH
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